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Consgjeria de Sanidad

Servicio Canario de la Salud. Direccién Gerencia del Hospital Universitario Nuestra Sefiora de Candelaria-Ofra del
Area de Salud de Tenerife.- Anuncio de 14 de diciembre de 2004, por el que se hacen publicas las adjudicaciones
efectuadas por este Hospital Universitario por un importe igual o superior a 60.101,21 euros.

Otros anuncios
Consgjeria de Economiay Hacienda

Direccion General de Promocion Econdmica.- Anuncio de 9 de diciembre de 2004, por el que se hace piblicala Re-
solucion de 29 de septiembre de 2004, que declara la caducidad del procedimiento de inscripcion en el Registro de
Operadores del Régimen Especifico de Abastecimiento de las I slas Canarias de la empresa Emotio Comercial Tene-
rife, S.L.

Secretaria General Técnica.- Anuncio de 10 de diciembre de 2004, por €l que se hace publicalarelacion de ayudasy
subvenciones nominadas y especificas concedidas durante el tercer trimestre de 2004 por € titular del Departamen-
to.

ConsgjeriadeAgricultura, Ganaderia, Pesca y Alimentacion

Viceconsgeria de Pesca.- Anuncio de 14 de diciembre de 2004, por €l que se notificala Resolucion de 13 de octubre
de 2004, que acuerdalainiciacion del expediente sancionador n° 57/2004 contraD. Juan Félix Rodriguez Rodriguez,
de ignorado domicilio.

Viceconsgjeria de Pesca.- Anuncio de 14 de diciembre de 2004, por € que se notificala Resolucion de 13 de octubre
de 2004, que acuerda lainiciacion del expediente sancionador n° 58/2004 contra D. Damaso Miguel Cedrés Monte-
longo, de ignorado domicilio.

Viceconsg eria de Pesca.- Anuncio de 15 de diciembre de 2004, por el que se notificala Resolucién de 5 de noviem-
bre de 2004, que resuelve el expediente sancionador n° 02/2004 contra D. Victor Manuel Estévez Pérez, de ignora-
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|. DISPOSICIONES GENERALES

Consgeriadelndustria, Comercio
y Nuevas Tecnologias

1776 DECRETO 177/2004, de 13 dediciembre, por
el que se establecen la definicion de los ofi-
ciosartesanosy lasnormasgeneralesparala
obtencion de la calificacion de Artesano.

En aplicacion dd articulo 30.11 del Egtatuto deAuto-
nomia de Canarias que atribuye a la Comunidad
Auténoma de Canarias competencia exclusiva en
materia de artesaniase publico laLey 3/2001, de 26
dejunio, deArtesaniade Canarias (B.O.C. n° 83, de
6.7.01).

El articulo 3.5 de dicha Ley establece que €l Re-
pertorio de Oficios Artesanos es la herramienta de
delimitacion delasactividades artesanaseincluyela
relacion de oficios artesanos que se encuentran en ple-

na vigencia, precisandose en su articulo 4.2 que en
€l desarrollo de lamisma cada uno de los grupos de
actividades artesanas podra ser objeto de tratamien-
to especifico y diferenciado, pudiendo dividirse en
subgrupos, y éstos en oficios y especialidades arte-
sanas, que conformaran el Repertorio de OficiosAr-
tesanos.

Dicho Repertorio de Oficios Artesanos de Cana-
rias contempla Unicamente la denominacion de ca
da unadelas modalidades artesanas y su correspon-
diente codigo de Clasificacion Naciond deActividades
Econdémicas, siendo necesaria su definicion afin de
unificar los criterios que se utilizan en los procedi-
mientos administrativos de acreditacion delacondicion
de artesano. Por tanto, se ha elaborado la definicion
delasmodalidades artesanas, abarcando tanto €l pro-
ceso de produccidn como las materias primas empleadas,
las herramientas utilizadas y 1os productos el abora-
dos, asi como €l contenido y €l tipo de pruebas ne-
cesario paralaobtencion del carné de artesano, acu-
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yo efecto se establecen unas normas generales. LaCo-
misién Canariade laArtesania, en sesién celebrada
el dia 10 de diciembre de 2003, informé favorable-
mente el texto quefiguracomo anexo a presente De-
creto.

Deacuerdo con lo dispuesto en laDisposicion Fi-
nal PrimeradelacitadaLey 3/2001, de 26 dejunio,
el Gobierno de Canarias dictara las disposiciones
necesarias para €l desarrollo de lamisma.

En su virtud, a propuesta del Consgjero de In-
dustria, Comercio y Nuevas Tecnologias, de acuer-
do con € dictamen del Consejo Consultivo de Ca-
narias, y previa deliberacion del Gobierno en su
reunion del dia 13 de diciembre de 2004,

DISPONGO:

Articulo 1.- Aprobar la definicion de los oficios
artesanos que seincluyen como anexo a presente De-
creto.

Articulo 2.- 1. Podran obtener la calificacion de
artesanos | as personas fisicas que con carécter habi-
tual realicen unaactividad comprendidaen el reper-
torio de oficios artesanos de la Comunidad Autono-
ma de Canarias, siempre gque superen las pruebas
gue para cada tipo de oficio se prevén en e anexo
del presente Decreto.

2. Laspruebasparalaobtencién delacalificacion
deartesano estarén sujetas alas siguientesnormas ge-
nerales:

- Laduracion delas pruebas no sera superior acua
tro horas.

- No secalificaratrabajo alguno que hayasido rea-
lizado con anterioridad a la prueba.

- Enlasmodalidades artesanales en lasque por las
particularidades del oficio, loselementosdejuicio no
fueran suficientes, se completara la evaluacién con
lavisitaal taller del aspirante.

- En las modalidades artesanales en que las cua
tro horas de duracion delapruebano fueran suficientes
parael acabado final de la piezaaelaborar, sevalo-
rard|o efectuado hasta el momento.

DISPOSICIONES FINALES

Primera.- Sefacultaa Consgjero delndustria, Co-
mercioy Nuevas Tecnologias paraquedicte lasdis-
posiciones necesarias para el desarrollo y gjecucién
del presente Decreto.

Segunda.- El presente Decreto entrarden vigor €
diasiguiente a de su publicacién en el Boletin Ofi-
cia de Canarias.

Dado en Las Palmas de Gran Canaria, al3 dedi-
ciembre de 2004.

EL PRESIDENTE
DEL GOBIERNO,
Adan Martin Menis.

EL CONSEJERO DE INDUSTRIA,
COMERCIO Y NUEVASTECNOLOGIAS,
p.s., LA CONSEJERA DE
PRESIDENCIAY JUSTICIA
(Decreto 384/2004, de 13 de diciembre,
del Presidente),

M2 Australia Navarro de Paz.

ANEXO
ALBARDERO

El albardero eslapersonaque confeccionaal bar-
das de distintos tipos, para ser utilizadas en los ani-
malesde cargay paseo, objetosfrecuentesy muy re-
gueridos hastahace pocas décadasen € mundorural.

Descripcion del proceso de produccion:

El bajo nivel de mecanizacién del proceso detra-
bajo de la albarderia, determina una gran especiali-
zacién de conocimientosy destrezas técnicas manuaes
de los artesanos en el uso de utillgjes, herramientas
y tecnologias.

La cadena operativa que tiene lugar durante €l
proceso de produccién eslasiguiente: cortedelate-
las, preparacién de los palos, confeccion y elabora
cion del principal, realizacién del bastillado del prin-
cipd, confecciony eaboracion ddl sudadero, preparacion
y colocacién de los palos de la abarda, elaboracion
delostesteros, elaboracion del bastillado de lostes-
terosy forrado de la abarda.

Productos:

Albardade carga, abasta, dbardade monta, abarda
de mediamonta, frontiles, cinchas, tgjarria, y cruce-
ta

Materiaes:

Hilo depita(o hilo carreto en las Ultimas décadas),
jerga, pafnio delino, tela de saco, lona, museling, za-
lea de oveja o carnero, hojas de trigo, pajade cente-
no y madera (alamo, naranjo, acebuche, sao, euca-
lipto, higuerablancay codeso).
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Herramientas:

Cuchillo, escofinas, serruchos, tenazas, zud a, ti-
jeras, agujas, peine, maceta o mazo, martillo, callao
de barranco, horquilla o arquilla, compas, y metro.

Examen:
Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:
Confeccion de una abarda completa
ALFARERO

Persona que manipula el barro mediante latécni-
ca del torneado principalmente para la elaboracion
de objetos utilitarios que responden atipologiastra-
dicionales de distinta procedencia.

Descripcion del proceso de produccion:

El torneado consiste en la elaboracion manual de
formas huecas sobre un cabezal giratorio, que per-
mite la obtencion rdpida de unagran variedad de re-
cipientes.

- Amasado (se obtiene asi laplasticidad delama-
teria prima).

- Centrado de labola de barro en € disco.

- Torneado propiamente dicho, trabagjando el ba-
rro mediante un meticul 0so proceso por compresion
entrelas dos superficies que conforman |os dedos de
ambas manos, adecuadamente situadas segin se pre-
tendaabrir, ensanchar, levantar, obtener perfiles, etc.

- Acabado de la base.
- Secado.

- Horneado a temperatura de 1.000°C, que sere-
petirdsi se aplicadecoracion.

Se contempla igualmente la elaboracién sin tor-
no de aquellas tipologias que no responden alas ca
racteristicas propiasdelaafareriatradicional o abo-
rigen, aungue si pueden estar inspiradas en €llas.

Productos:

Principalmentelozatradicional, utilitariao deins-
piracién tradicional canariaque puedeir provistade
decoracién con barnices vitreos (macetas, platos,
cantaros, jarrones, lebrillos, palmatorias, €tc.).

Materiales:

Toda clase de arcillas.
Herramientas:

Torno de afarero:

- Accionado con € pie:
a) A pedal tipico.

b) Con ciglienal.

- Accionado a motor.
Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:
Cuando se trate de |a técnica de torneado:

1°) Elaboracién de unapiezade base abiertay per-
fil concavo.

2°) Elaboracion de una piezacilindrica.
Cuando setrate del levantado manual:

- Elaboracién de un objeto donde se demuestre el
dominio del oficio.

ALFARERO TRADICIONAL

Persona que fabrica objetos con barro local mo-
delado totalmente a mano sin el auxilio del torno o
soporte mecanico.

Descripcion del proceso de produccion:

Laafareriadel Archipiélago sefabricapor lospro-
cedimientos; del vaciado y estirado de masas de ba-
rroy del urdido, consistente en laaplicacion y esti-
ramiento, sobre una base fabricada de barro, de una
seriede(cilindros) rollos de barro denominados* chu-
rros’ “bollos’” o “rulos’, hastallegar ala atura de-
seada.

El proceso de fabricacion de una pieza se puede
dividir en las siguientes fases:

- Preparacion de lamasa a partir de lamezclade
distintos barros (mazapé, greda o barro flojo) con des-
grasantes (arena o cenizavolcanica).



Boletin Oficial de Canarias nim. 252, miércoles 29 de diciembre de 2004

2217

- Levantado de la pieza, alisado por € interior y
remate del borde.

- Recortado o desbastado, alargado, emparejado
y alisado exterior (Secado ala sombra).

- Decoracién: Aplicacion del amagre o “tegue’,
decoracion y brufiido.

- Coccion: Secado y precalentamiento delas pie-
zas a sol y guisado afuego directo, es decir las va
sijas en contacto con el combustible. Horno de una
sola camara, sin hogar o caldera, €l horno arabe de
doble camaray el guisadero o coccién acielo abier-
to.

Estas caracteristicas, detipo masgeneral, pueden
variar segiin cadacentro afarero, cuyas peculiaridades
deberan ser respetadas siempre que no signifique un
enquistamiento que impida evolucionar en una me-
jor calidad y bellezadelas piezas, asi como enlame-
joradelacalidad de vida de los artesanos.

Tipologia:

- Reproduccion de latipologia tradicional.

- Reproduccion de latipologia aborigen.

- Alfareriacanaria creativa adaptada alas hecesi-
dades y demandas actuales, tanto en las formas co-
mo en |os procesos, de manera que pueda ser com-
petitiva.

Materiales:

Barros, arena, cenizas volcanicas, almagre, agua
y lefia parala coccion.

Herramientas:

Callaos (porosos y lisos), aros de barrica, cafas,
cuchillosy cucharas vigjos, mantilla (trozo de pafio
similar a fieltro y que en muchos casos se abtiene
de sombreros vigos) y horno o guisadero, o bien
una simple hoguera para el quemado de las piezas.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica
- Distinguir los barros por su plasticidad (fuertes

y flojos). Conocer |as caracteristicas de cada uno, su
tratamiento y su utilizacion en las mezclas.

- Preparar € barro: Mezclas, porcentgjesdelosdis-
tintos barros, delaarenay e agua, amasado de una
pellade barro dejandola en su punto.

- Redlizar una pieza por € procedimiento del ur-
dido 0 segln las variantes que se pudieran empl ear
en un determinado alfar.

- Coccion de laloza afuego directo.

BELENISTA

Personaquedisefiay € aboralas piezas de unacom-
posicion con figuras que representa la Natividad.

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso productivo comienza con el disefio de
la piezaen un boceto. A partir de éste se elabora un
dibujo aescala, que servirade base pararealizar una
plantillaguiay se preparalamateriaprimase eccionada
paracomponer lamasaaptaparalaconfiguracion de
lapieza

Una vez realizada la pieza, se saca un molde de
lafigura parasu reproduccién cuantas veces seane-
cesario. Obtenido e molde, se rellena con pasta de
barroy, tras efectuar esta operacion, unavez secala
pieza alin en el molde, se procede a abrir €l mismo,
para después efectuar la coccién y retocar lafigura
parasu pintado y decorado final.

En ocasiones|afigurase decoracon latécnicadel
esmaltado, consistente basicamente en aplicar es-
maltes sobre la figuray fijarlos por coccion, dejan-
dolasecar previamente antesdeintroducirlaen e hor-
no con la finalidad de evitar que los materiales se
cuarteen; en algunos casos pueden pintarse.

También pueden hacerse figuras del Nacimiento
con diferentes pastas y preparar 10s trajes con telas
encoladas y coloreadas.

Las figuras de aspecto redlista se complementan
con peguerios objetos de lavidacotidianay con ele-
mentos arquitecténicos.

Productos:

Figuras para el Nacimiento (Natividad, pastores,
animales, elementos accesorios del belén, etc.).

Materides:

Barro, pastas, esmaltes, pinturas, telas 'y alam-
bres.

Herramientas:

Moldes, pinceles, horno y espétulas.
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Examen: Prueba practica:
Prueba tedrica: 1. Demostrar € conocimientoy dominio delosdis-

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

1. Disefiar unafigura (boceto) de 15 cm de altu-
rapara un belén popular.

2. Configurar unafiguraparalarealizacién deun
molde.

3. Esmaltar una figura para su coccion en horno
eléctrico.

4. Con la ayuda de un molde redlizar unafigura
en barro amasado.

BORDADOR

Bordador esla persona que, partiendo de una su-
perficie de tejido en la que se ha estampado previa-
mente un disefio, va cubriendo los trazos de ese di-
sefio con aguja e hilo, con lafinalidad de adornar la
telay enriquecer la pieza final que se vaya a obte-
ner.

Descripcion del proceso de produccion:

En Canariaslas variantes de bordado més utilizados
son los siguientes: Richelieu (Reche), realce, mati-
zado, bodoques, presillas, ojetes, punto perdido y
“filtiré” (especie de calado).

Productos:

Mantelerias, juegos de cama, toallas, tapetes, cua
dros, pafuelos, cortinas, y cualquier otra pieza que
sea susceptible de ser bordada.

Materiales:

Telade lino, semihilo, algoddn, batista, etc., de-
pendiendo de la pieza que se vaa confeccionar e hi-
lo en madeja.

Herramientas:

Almohadilla o bastidor, tijeras, dedal y agujas.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

tintos puntos principales de que consta una labor
bordada.

2. En una muestra con disefio estampado ejecu-
tar, los puntos de presilla, realce, punto matizado o
indefinido, barras, filetes, ojetesy otros puntos de ador-
no.

CALADOR

Persona que realizaencgjes sobre randas deshila-
dasen tramay urdimbre con los puntos el egidos, do-
minando ademas |os pasos previos de marcado,
deshilado y sentado en el bastidor.

Descripcion del proceso de produccion:

Cuatro son los pasos pararedlizar unalabor de ca
lado:

- Corte y marcado de latela, del que depende la
estructura de la pieza.

- Deshilado o sacado de hebras.

- Sentado en €l bastidor: operacion que seredliza
anadiendo unafranjadetejido por el bordedelapie-
za a efecto de tensar latela al colocarlaen el basti-
dor, sujetandola con diversos hilos ala madera.

- Calado propiamente dicho: consiste en ir atan-
do las hebras sueltas que han quedado en el deshila-
doeir llenando | os espacios vacios adornando los que
conservaron latelautilizando unaampliagamade di-
bujos.

Las labores principales del calado son las si-
guientes:

- Puntillos: Son las puntadas que rematan |os do-
bladillos o vueltos en aquellas orillas de los mante-
lesen quelos calados estén en el interior y no llegan
aellas.

- Espigueta: Serie de puntadas que rematan las su-
perficies de tela que estan en € interior del mantel
en contacto con los espacios calados. Su fin es evi-
tar que latela se afloje o deshilache por ese lado.

- Presillas: Es un corddn de puntadas muy ajus-
tadas que sujetalas hebras del bordeimpidiendo que
se escapen y se deshaga el calado.

Productos:
Manteles, colchas, sbanas, todlas, tapetes, caminos

de mesa, pafiuelos, blusas, prendas de vestir del tra-
jetipico, etc.
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Materiales:

Telasdelino, conocidas popul armente como “ hi-
lo” paralas piezas grandesy de algoddn, tergal, etc.
para labores delicadas e hilos.

Herramientas;

Bastidor o telar de calado, agujas de coser, tijeras
y dedal.

Examen:

Prueba tedrica

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

1. Marcado delatela

2. Hacer la espiguetay cortar latela

3. Deshilado delatela

4. Sentado en bastidor.

5. Redlizacion de tres muestras diferentes de ca-
lado.

CAMISERO TRADICIONAL

Persona que confeccionacamisas gracioserastra-
dicionales, demandadas por los consumidores nor-
malmente por encargo y a medida del usuario.

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso de produccion consiste en redizar €
patrén, preparar latela para su corte, marcarla, cor-
tarlay confeccionar lacamisatradicional.

Productos:

Camisas gracioseras tradicionales.

Materiales:

Teladefranela, hilosy botones.

Herramientas;

Maguinade coser, tijeras, alfileres, cintamétrica,
tiza paramarcar, dedal, aguja, etc.

Examen:
Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica
1. Preparar un patron delatalla52-54 de hombre.

2. Redlizar €l corte de lastelas para confeccionar
las camisas, yaseaempleado €l sissemade patron ba
se como el de medidas directas.

3. Redlizar en unapiezadetela (25 cm como mi-
nimo) una demostracién de los siguientes puntos:
Punto de“lado”, punto de“ crucetd’ 0 “pata de mos-
ca’, costura pespunte, costurafrancesa, rehiloy oja
apresila

CANTERO

El cantero es la persona que trabagja artesanal-
mente |a piedra, encargandose de obtener las piedras
y preparar los cantosy sillares.

Descripcion del proceso de produccion:

Lacanteriaes el arte de labrar |a piedra destina-
daaser empleadaen laconstruccion de edificios, en
las fachadas y en |os paramentos de silleria.

Latécnicade este oficio escomplicaday muy es-
pecifica. Comienza por €l despiece delaobra, sigue
con ladeterminacion delaplantillay finalizacon la
labradelos sillares.

El proceso de trabajo consta de cuatro fases, rea-
lizadas por especialistas:

1) Cabuquero. Conocelahebradelapiedra, esquien
extrae el material mediante cufias, marrén, barray pi-
co de recalar.

2) Repartidor o entallador. Reparte o trocea €l
blogue de piedra en otros mas pequefios con cufias,
pico, mandarriay escuadra.

3) Cantero. Daformaalapiedra. Disefiael boce-
toy lo dibujaaescalao tamafio natural. Daformaa
lapieza

4) Tallista o labrante. Decora la piedray latala
artisticamente.
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Productos:

Construccion y restauracion de los elementos de
piedra de edificios y monumentos civiles, eclesids-
ticosy militares. Elementos como cantos, sillares, es-
tadelas, | osas, basamentos, cornisas, adoquines, din-
teles, jambas, capiteles, pilastras, hornacinas, nimeros
y placas de identificacion de calles, etc.

Materiales:

Piedra, de diferente composicion geol dgica.

Herramientas:

Cufas, mazos, marrén, martillos, cinceles, sie-
rras, bujardas, compases y punzones, pico, escodas
grandey pequefia, escuadra, escoplos, macetay me-
tro.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
e Tribunal.

Prueba préctica
1. Preparar una plantilla.

2. Preparacion de un canto o deun sillar, con unas
medidas precisas.

3. Redlizar €l pulido o refinado de una pieza ta
Ilada previamente.
CARPINTERO

El carpintero eslapersonaque cortamaderay rediza
objetos Utiles con dlla

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso de trabajo 1o resumimos en las si-
guientes fases:

- Disefio.

- Secado y preparacion de la madera.

- Labrado de los distintos elementos del mueble.
- Trazar, marcar |os tablones.

- Cortar, para obtener los distintos elementos del
mueble.

- Cepillar, paraconseguir unamayor aproximacion
alasformas.

- Regruesar, calibrar y afinar de espesoresalasdi-
mensiones definitivas.

- Moldurar, para conseguir superficies de seccio-
nes curvas de perfil constante.

Preparacion del montaje:

- Redlizar ingletes. Paraconseguir en los extremos
de elementos moldurados, angulos de 45, pararea-
lizar uniones en angulo recto.

- Redlizar colas de milano. Los lazos de perfil
trapezoidal o colasde milano tienen por objeto lama-
terializacion de uniones de el ementos en un mismo
plano.

- Redlizar cgjas y espigas, para realizar uniones
deelementosformando cualquier clasede dngulo, ge-
neralmente de 90'.

- Montar o armar € mueble, mediante ensambl a-
do, encolado o clavado.

- Acabar € tratamiento de la superficie del mue-
ble. Tiene como finalidad proteger e mueble de los
agentes externosy mejorar las condiciones estéticas
del mismo.

Productos:

Muebles a medida.

Materiales:

Maderas, cola, barniz, clavos, banco de carpinte-
ro, etc.

Herramientas:

Serruchos, cepillos, garlopas, formones, gubias,
escofinas, limas, etc.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

1. Realizacién de un corte de ingletes, ajustado a
cepillo.

2. Confeccion, montado y acabado de un marco
de 40 x 50 cm.
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CARPINTERO DE RIBERA

Especialistaque se ocupade laconstruccion de em-
barcaciones de maderay de su amueblamiento inte-
rior.

Descripcion del proceso de produccion:

En este oficio se realizan |as tareas de gjecucion
de laembarcacion, que comienzan por laconfigura
ciondelaquilla, piezafundamental delaque depende
la estructuray funcionalidad de la embarcacion, ni-
velado y aplomado (costillgje). A continuacion se
vacian lostablones con laazuela, se procede al ator-
nillado delas maderasalaquilla, culminando lacon-
formacion de la pieza con € calafateado.

El carpintero de ribera debe poseer conocimien-
tosprofesionales de medidasy célcul os, navegacion,
técnicas de ensamblgje de embarcacionesy terminol ogia
profesional, asi como el usoy posibilidadesdelahe-
rramienta a emplear y la dureza, resistencia, peso y
durabilidad de las maderasy sus tratamientos.

Productos:

Barcosy barcas.

Materiales:

La materia prima fundamental esla madera.

Herramientas:

Hacha, sierra, martillo, garlopa, azuela, escuadra,
plomada, gubiasy formones, cepillo, mazo, serrucho
y clavos.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
e Tribunal.

Prueba préctica

Vaciado de tablones con azuelay atornillado de
maderas en la quilla.

El aspirante debe realizar 1a prueba en su propio
taller por tratarse de materidesy herramientasde gran
volumen.

Sevaloraramemoriaaportadapor € aspirante del
numero de embarcaciones realizadas o reparadas.

CARPINTERO TRADICIONAL

Por carpinterotradiciond 0 aperero” (denominacion
gue recibe en dgunas zonas de Gran Canaria) entendemos

a aquellos agricultores que en determinadas épocas
del ano recogen maderas de arboles cultivados o sil-
vestres paraelaborar con ellasdiversosaperosdela-
branza, utensilios domésticos de madera, objetos di-
versos de madera (husos, lanzaderas, etc.) y
ocasional mente algunos mueblesrelacionadoscon la
vida cotidiana en la sociedad tradicional.

Descripcion del proceso de produccion:

La cadena operativa que lleva a cabo €l artesano
durante lagjecucion de sutrabajo eslasiguiente: cap-
tacion y preparacion de las maderas, elaboracion de
las diferentes partes que compone e objeto que es-
té elaborando, model ado delos mismos, encgjedelas
piezas, y acabado (Si es preciso).

Productos:

Laproduccion de los carpinteros tradicionales es
muy variada, por un lado tenemos los relacionados
con las labores agricolas-ganaderas (trillos, bielgos
o0 bieldos, horquetas, yugos, arados, tornillos, plan-
tones, quijadas, etc.), con d mobiliario tradiciona (ban-
cas, bancos, loceros, talleros, taburetes, etc.), y pe-
guefios objetos de madera (queseras, cuartillos, porin,
almud, zarandas, tijeras de tunos, cucharas, etc.).

Materiaes:

Maderade almendro amargo, brezo, morera, sao,
escobon salvaje, pino canario, eucalipto, dlamo blan-
co, castafo, nogal, cedro, acebuche, naranjo, etc.,
cola, barniz y clavos.

Herramientas:

Serrucho, azuela, hacha, sierra, cuchillo, tijeras cor-
ta-lata, formones, escofinas, gubias, buril, escoplos,
maceta 0 mazo, martillo, plantillas, torno de mesa,
plana, etc.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica

Elaboraci6n de algunos de |os objetos caracteris-
ticos de la préctica de este oficio.

CERAMISTA

Persona que hace y a veces también disefia obje-

tos utilitarios o decorativos con diferentes tipos de
arcillas.



22282

Boletin Oficial de Canarias nim. 252, miércoles 29 de diciembre de 2004

Descripcion del proceso de produccion:

El primer paso del proceso de trabajo es formar
lapieza seguin € método elegido (torno, molde, pla-
cas, colge). Unavez levantada la pieza se deja se-
car. Se somete a una primeracoccion, traslo cual es
esmaltada y decorada (vidriado, decoracion/vidria-
do y vidriado/decoracion). La siguiente, o siguien-
tes cocciones, dan ya objetos acabados. La coccion
en hornos habitualmente de gas o eléctricos es fase
primordial paralaobtencién de piezas de calidad.

Productos:
Vasijas y objetos de ceramica.
Materides:

Arcillas, compuestos quimicos, colorantes, barnices
vitreos y esmaltes.

Herramientas;

Horno (de gas, eléctrico o de lefia), torno de pie
0 eléctrico, amasadora de barro o galletera, prensay
unaserie de herramientas menores paratrabagjar €l ba-
rro, pintar y esmaltar.

Examen:
Pruebateorica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

1. Levantar unapiezasiguiendo cualquieradelos
métodos elegidos.

2. Decorar una pieza.
CERERO

Personaquefabricavelasde ceraparailuminar su-
mergiendo las mechas preparadas repetidasvecesen
cerafundida, vertiéndola en moldes o echando cera
de abejas sobre las mechas.

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso de produccion comienzapor separar la
cerade labresca (panal). La ceravirgen es muy os-
curay hay que pasarlapor agua, aplanarlacon lasma-
nosy exponerla al sol para que vaya blanquedndo-
se.

A continuacion se coloca en un recipiente al fue-
go, afin delicuarlay conseguir separar la suciedad
gue sedepositaen el fondo del mismo. Lacerase pa
sadelaollaala“perola’ (especie de gran paellera

abombadaen el centro) donde se funde para colarla
y pasarlaaun cazo en €l que contindael proceso de
produccion.

Preparadasy enceradas|as mechas, secortany co-
locan enlaguiade maderay son colgadas en perchas
colocadasen €l “cerol” o artilugio que girarotativa
mente encimadel “noc”, luego se hunden las mechas
en laceraparair adquiriendo grosor y tamafio. Para
dar unamayor prestancia, utilizando pinzasotijeras,
serealizan rizos en algunos cirios en los que se afa-
den, ademas, otros e ementos de adorno.

Para redlizar velas decorativas, se introduce su-
cesivamente, lamechaen lacerao enlaparafinade-
rretidas y previamente coloreadas en diferentes to-
nos, obteniéndose asi capas de distintos col ores, hasta
lograr el grosor deseado.

Un buen cerero lograra una vela que arda de tal
manera que consumael combustibley lamechaala
par, y que no despida malos olores ni humos.

Productos:

Cirios, velasy velones de diferentesformasy ta-
maios, velas de primeracomunion, velas de cumpleafios,
y exvotos.

Materiales:

Cera virgen, esperma de ballenay parafina (que
se pueden utilizar por separado o alavez, en distin-
tas proporciones) para el combustible y las mechas,
colorantes y perfumes.

Herramientas:

Perola, calentador el éctrico paralacera, calderos,
cerol, noc, tijeras, cuchillas, moldes, etc.

Examen:
Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:
1°) Redlizacion de unavela.

2°) Realizacion de un exvoto.

CERRAJERO

Persona que hace objetos de hierro o acero, mar-
tilleando, prensando, arrollando o moldeando de
otrosmodos el metal, pero nuncaen estado defusion.
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Descripcion del proceso de produccion:

En la sociedad tradicional € papel del cerrgjero
era comunmente jugado por e herrero, profesional
especializado en la manipulacion del metal, y con-
cretamente en su forjado en estado candente.

El cerrajero debe ser un especiaista en la elabo-
raciény manipulaci én de piezas muy pequefias, pues
todas deben encgjar perfectamente, para que la ce-
rradura funcione adecuadamente.

Para elaborar |0s objetos hay que encender lafra-
gua, calentar en ella el meta y, cuando éste esté ro-
jo, golpearlo en el yunque con un martillo hastacon-
seguir, mediante operaciones de estirado, afilado,
doblado, curvado, etc. |la forma deseada. A conti-
nuacion se introduce en agua para que bruscamente
se enfrie. Terminado este proceso las distintas pie-
zZas se unen calentando | os bordes 0 mediante rema-
ches.

Productos:

El cerrgjero realizaen su oficio, ademas delace-
rradura propiamente dicha, fechaduras paralacajas
de tea, aldabas, adabones, fallebas y herrgjes para
muebles de estilo como, por ejemplo, & barguefio.

Materiales:

Hierro dulce, hierro acerado y carbon vegetal o mi-
neral (como combustible).

Herramientas:

Fragua, yunque, fuelle, atizador, martillos, tijeras
de mano, cortafrios, torno de mesa o de pie, manda-
rrias, punteros, etc.

Examen:

Prueba tedrica

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

Realizar una cerradura para un arcon canario.

CESTERO DE CANA

El cestero de cafia es |a persona que elabora ces-
tos utilizando |a cafia comun de barranco como ma-
teria primaprincipal.

Descripcion del proceso de produccion:

El sistema de trabajo basico consta de tres fases:

1) Recoleccién delamateriaprima. Lacafasere-
coge en verano.

2) Preparacion y conservacion. Lacafiano sete-
je enterasino cortada en astillas.

3) Fabricacién. El cesto secomienzaaelaborar por
el fondo, que puede ser redondo, rectangular o cua-
drado. Se continta levantando las paredes y se ter-
mina ribeteando los bordes y rematando las asas,
gue pueden ser cruzadas o laterales.

Laformade utilizar lacafiavariade unoslugares
aotros, habiendo zonas donde la cafia se corta en ti-
ras gruesas, mientras que en otras se consiguen me-
jores acabados cortdndola muy fina.

Productos:

Cestas y cestos de distintos tipos y para diversas
funciones, destacando, las barquetas, ceretas, y pa-
neras, cajas, bolsos, bandejas de ropay nasas.

Materiales:

L a cafla mezclada con otros material es como tro-
visca, mimbre, palanqueta, pirgano o vara.

Herramientas:

Navajade puntacurva, cuchillo, tijeras de podar,
mazo, mesa de mgjar, cufias y agujas de madera.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

1°) Elaborar un fondo cuadrado.

2°) Levantar la pared de un cesto de tres astillas.
3°) Poner asas a un cesto.

CESTERO DE MIMBRE

Persona que elabora cestos y otros productos uti-
lizando como materia prima principal el mimbre.

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso de trabgjo es €l siguiente:

a) Recoleccion. El mimbre se recoge en los men-
guantes de febrero y marzo, aunque en algunas zo-

nas se corta en octubre para no dafiar laplantaen e
momento en gque esta “reventando”.
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b) Preparacion. Una vez cortadas se dejan secar
apoyadas en la pared.

¢) Conservacion. Se conservan en haces, guarda
dos en lugares en los que no lesde € sal.

d) Utilizacion. Las varas de mimbre se ponen en
remojo en agua para que sigan manejables.

€) Fabricacion. Los cestos comienzan afabricar-
se por €l fondo, gue puede ser redondo, cuadrado o
rectangular. A continuacion se levantan las paredes,
se ponen las asas, se rematan los bordesy se hacela
tapa, si es el caso.

Productos:

Barqueta, cesta de panadero, cesto de asagrande,
bol sos, canastas, serones, bandejasderopa, cestasde
trabajo y forrados de botellas, garrafones y vasos.

Materiales:

Mimbre oscuro (sin pelar) o mimbre blanco (pe-
lado) y caha.

Herramientas:

Navaja de punta curva, hoz, podonasy cuchillos
paracortar; mazos de madera, remachador, majador,
majadero o mesa de majar, trompo de abrir o rgja
dor, agujas de madera o dagas de diferentes gruesos
paraayudar ameter las nuevasvarasy ruecaparalim-
piar el mimbre blanco.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:
1°) Hacer un fondo redondo.

2°) Levantar la pared de un cesto con mimbre
grueso.

3°) Pelar varias varas de mimbre blanco.

4°) Poner asasy rematar el borde de un cesto.

CESTERO DE PIRGANO

Persona que elabora cestos utilizando como ma-
teriaprimael g e central delashojasde palmeras, co-
nocido con el hombre de pirgano.

Descripcion del proceso de produccion:

El sistema de trabajo bésico consta de las si-
guientes fases:

a) Recoleccion de lamateria prima, en cualquier
época del afo, en los palmerales, pero siempre que
esté verde y flexible lahoja de la pamera. Hay que

saber subirse alas palmeras para efectuar la recogi-
da de pirganos, o contar con un palmero que lo ha-

ga

b) Preparaciény conservacién. Unavez cortados,
los pirganos se dejan secar a sol y selimpian de ho-
jasy de espinas, se cortan alo largo en lascas.

¢) Utilizacion. Sedegjan enremojo lasvarasde pir-
gano para que ganen flexibilidad y puedan doblarse
durante la elaboracion del cesto.

d) Fabricacidn. El cesto secomienzaaelaborar por
el fondo. Se continGialevantando las paredesy seter-
mina ribeteando |os bordes y rematando | as asas.

Productos:

Cestos de distintos tipos y diferentes usos, como
es la cesta pedrera, ya que € pirgano es un materia
fuerte y pesado que no es adecuado pararealizar la-
bores finas, pero que se vuelve muy Util parareali-
Zar tareas pesadas.

Materiales:

Pirgano (se utilizan lastres partes delas que cons-
ta: lascas, fariscay costilla) y cafa.

Herramientas:

Cuchillo, tijera de podar y mazo.

Examen:

Prueba tedrica

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica

1°) Hacer un fondo cuadrado.

2°) Levantar la pared de un cesto con pirgano.

3°) Preparar unavara de pirgano para ser utiliza-
da

4°) Poner asasy rematar el borde de un cesto.
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CESTERO DE VARA

Persona que elabora cestos de diferentes formas
y tamafiosentretejiendo varasclarasy dedesigua an-
churaprocedentes de distintos arboles o especies ar-
boreas.

Descripcion del proceso de produccion:

Suele hacerse un corte anual de estasvarasen los
menguantes de diciembre, enero y febrero. Asi la
madera estd més curada, acabando por endurecerse
cuando el almacenaje es largo, teniendo que ablan-
darla mediante remojos. Esto contribuye adar alos
trabajos un aspecto basto. Cuando la vara se endu-
rece esdificil de abrir, por 1o que el remojo debe ser
mas prolongado. Realizado éste, deben mantenerse
himedas las varas por medio de trapos mojados.

En determinados lugares se corta en cualquier
menguante del afio, recolectando siemprevarastier-
nas, que son masclaras, con lo que se consiguelato-
nalidad caracteristica de esta cesteria. Esta se acen-
tUaalin mas mediante un procedimiento de blanqueo
gue consiste en meterlas en una cagja donde se que-
ma azufre durante varias horas.

El sistema de trabajo es similar para las diferen-
tesvarasy se pueden diferenciar las siguientesfases.

Recoleccion de las varas.

Preparacion y conservacion de las varas.
Fabricacion del fondo del cesto.
Fabricacion de las paredes y asas.
Acabados.

Productos:

Cestos de diferentes tipos.

Materiales:

Varas de afollado o follado, castafio, membrille-
ro, codeso, escobon, tagasaste y moral.

Herramientas:

Podén, cuia de metal, cuchillo, tablay pafio.
Examen:
Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

Elaboracion de un cesto.

CONFECCIONISTA DE TRAJES DE CARNAVAL

Persona que confeccionamodel oso disefiosdedis-
fraces o trgjes de carnaval.

Descripcion del proceso de produccion:

La actividad consiste fundamentalmente en ta-
reas de corte y confeccion con € afadido de estruc-
turasy volUmenes que lostrajes requieren, donde se
ensambl an toda clase de elementosy complementos
que, ala postre, son los que proporcionan el efecto
de fantasia deseado.

Muy variadas son las técnicas empleadas por |os
confeccionistas de tragjes de carnaval afin de conse-
guir unosresultados de calidad y de exigenciasiem-
pre novedosa, manteniendo unacongtanteinvestigacion
sobre agquéllas.

La confeccion de trajes de carnaval Ilevaimpli-
cito el conocimiento de lostejidosy materiales em-
pleados como soportes paralaaplicacion delosele-
mentos de fantasia en la mas extensa gama,
combinandolosy complementandol os con otros pro-
cedentes de objetos de usos cotidianos. Igualmente
se deben dominar |as técnicas propias de otros ofi-
cios, tales como la confeccion alamedida, lasrela
tivasalasombrereria, |os distintos puntos de borda-
dos, ladecoracion delastelas; asi como lahabilidad
paralaelaboracién de las estructurasy soportes que
se adaptan alaanatomia del modelo, aspectostodos
ellos que suelen aparecer con més o menos profusion
en los trgjes mas elaborados.

Materides:

Toda clase de telas, hilos, encajes, pedreria, or-
namentos semiel aborados, plésticosen susmultiples
variantes, plumas, elementos vegetales previamente
tratados, alambre y metales ligeros para las estruc-
turas, papel-cartdn, pegamentos, €etc.

Herramientas:

Muy variadas, dependiendo de la materia prima
amanipular: agujas, tijeras, reglas, alicates, etc.

Productos:

Trajes de carnaval, correspondiendo fundamen-

talmente a los propios de las comparsas, murgas,
agrupaciones y candidatas areinas.
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Examen:
Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

Confeccionar parcia mente un tocado asi como al-
gunos apliques, donde se demuestre e dominio de
|as técnicas de bordado en pedreria.

CONFECCIONISTA DE TRAJES TRADICIONALES

Persona que confeccionavestidosde acuerdo alas
tradiciones de laindumentaria regional.

Descripcion del proceso de produccion:

Es necesario cuidar laelaboracion de cadaunade
las piezas que componen la vestimenta, realizando
siempre a mano el bordado que contengan. Una de
las caracteristicas en la confeccion es |la costura so-
brecargadaparaunir lasdiferentes partes de unapie-
za(unavez cosidalacosturaaméguina, sedalavuel-
ta para coserlo a mano y asi evitar e rehilo); asi
como también los distintos pliegues que puedan lle-
var agunadelas piezas; se hacen con unas bastillas,
dando laformay el tamafio adecuado.

Productos:

Camisas, chalecos, blusas, enaguas, justillos y
otros elementos que componen la vestimenta tradi-
ciona delasidas.

Materiaes.

Tejido de lana, lino, seda, algodén e hilos.

Herramientas:

Maquinade coser, tijeras, agujas, afileres, papel
de corte, etc.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

Realizacion de patronesde chalecoy justillo, ola
realizacién delos pliegues de lafalda, ademas de la

€j ecucién de determinados puntos que se consideren
importantes en larealizacion de un traje tipico.

CONSTRUCTOR DEINSTRUMENTOSMUSICALESDE
CUERDA

Artesano dedicado a la elaboracién de instru-
mentos musicales de cuerda.

Descripcion del proceso de produccion:

Lacadenaoperativaquetienelugar durantee pro-
ceso de produccion es lasiguiente:

- Preparacion, formacion y modelado del brazo.

- Preparacion, formacion y modelado delos aros.

- Colocacion del brazo y los aros en e molde.

- Colocacion y rebagje del fondo.

- Colocacion de latapa.

- Colocacion y recorte del golpeador.

- Colocacion del puente, diapason 'y sobrepala.

- Acabado e incorporacién de complementos.

Productos:

Timples, guitarras, bandurrias, laid, etc.

Materiales:

Diferentes variedades de maderas (dependiendo
de la parte del instrumento que se quiera elaborar):
castanio, limonero, moral, nogal canario, naranjo, pa-
lisandro, tapapino, palo santo, ébano, cedro, sangre
doncella, etc.; cola, barniz de mufiecay de brocha.

Herramientas:

Cuchillas, gramil, fresadoras, cepillos, serruchos,
formones, taladros, berbiquis, escofinas, gubias, li-
mas, sierra, lijas, pulidoras, vitolasy plantillas.

Examen:

Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica

1°) Cortey preparacion de las partes que confor-
man un instrumento de cuerda.

2°) Ensamblajey encolado de |as partes cortadas.

3°) Afinar € instrumento.
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CONSTRUCTOR DE INSTRUMENTOSMUSICALESDE
PERCUSION

Persona que fabrica instrumentos de percusion.
Descripcion del proceso de produccion:

En Canarias|osinstrumentos masrepresentativos
son las chacaras 'y los tambores. El proceso de ela-
boracion varia segin sea el instrumento.

Chécaras:

Seinicia con € deshastado de la madera, que se
realizacon azuelasy serrucho. Luego seledaforma
con la escofina, se hacen las cgillas con un formén
y seprocedeamarcar y vaciar |os huecos con gubias
pequefias y grandes. Una vez hecho esto se procede
al acabado, paralo cual se pule con lijas, haciéndo-
se los agujeros paralos hilos y tratdndose con acei-
te lamadera para dar por concluidala construccion.

Tambor:

En primer lugar se corta €l trozo de mimbrera u
otramaderadel queluego se sacaran laslaminasque
componen el tambor.

Una vez cortados se sierran las |&minas de unos
6 a7 mm de espesor y con cadaldmina se formaun
cilindro de entre 20 6 30 cm de didmetro, esos cilin-
dros deben tener unos 8 cm de alto y otros dos con
4 cm cada uno, que conformaran los aros que per-
miten tensar la piel, mediante la lifia barquera.

De un lado a otro del aro se pone un alambre de
cobrelo que hacevibrar lapiel y al tocar éstacon €
alambre multiplica su sonido. Este dlambre va suje-
to a una clavija de madera que se tensa o afloja se-
gun el tono que se desee dar.

Productos:

Tambores, chacaras, castafiuelas, y hueseras.

Materiales:

Parala construccion de tambores. Piel de corde-
ro o cabrito, lefia de barquero, madera flexible para
€ aro exterior (mimbrera, pino, sao, castafio), alam-
bre de cobre, anillas de cuero y aros de cafia.

Paralaconstruccion de chacaras: Madera (de mo-
ra principalmente, pero también se usa de castario,
caobay olivo), aceitey cordones.

Herramientas:

Hacha, sierra, gubias, formdn, lijas, azuelas, es-
cofinasy serrucho.

Examen:
Para tambores:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica
1°) Construccion del aro exterior del tambor.

2°) Corte seguin plantilla de | as partes correspon-
dientes a un tambor.

3°) Ensamblgje de las partes cortadas.

4°) Colocacion del cuero en un tambor previamente
construido.

Para chéacaras y castafiuelas:
Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:
Construccion de una chacara o una castanuel a.

CONSTRUCTOR DEINSTRUMENTOSMUSICALESDE
VIENTO

Artesano que fabrica instrumentos musicales de
viento, entendiendo éstos no como aer6fonos de so-
nido libre sino a instrumentos adaptados a un siste-
mamusical determinado.

Descripcion del proceso de produccion:

En Canarias € instrumento més caracteristico es
el llamado “pito herrefio” que es unaflauta travese-
ra descendiente de una flauta militar, de unos cua-
renta a cincuenta centimetros de longitud, que se
construia en el pasado de madera, preferentemente
deloro, por ser defibrablanda, de poco pesoy pro-
ducir un buen sonido.

Para su realizacion se utilizan herramientas cor-
tantes y unavarilla de hierro candente, ala que los
herrefiosdenominan “lavija’, con laque perforan en
distintos intentos lavaraen toda su longitud, procu-
rando que el vaciado searegular y de superficiesli-
sasen €l interior, a influir éstas en unamayor lim-
pieza de sonido. En los extremos de los pitos de
madera se adosan dos arandelas de metal, general-
mente de cobre y de aproximadamente un centime-
tro de ancho con lafinalidad de reforzar la piezay
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preservarla de roturas en posibles caidas o golpes, a
lavez que contribuir a embellecimiento de la mis-
ma, paralo que se realizan dos rebajes afin de que
el metal y maderaqueden aun mismo nivel enlasu-
perficie exterior.

Otros pitos se fabricaron de ruda, denominacion
guelos herrefiosdan aun arbusto, que nadatiene que
ver con la hierba medicinal conocida por € mismo
nombrey que proporciona, segun los expertos, lame-
jor maderaparalarealizacion de estetradicional ins-
trumento.

También existieron y perviven pitos realizados
con cafa rueca, aungue este material, dadaslas difi-
cultades que presentan sus sucesivos nudos, que van
creando estrechamientos espaciados internos, ha si-
do relegado por los tocadores veteranos, pasando a
formar parte de los pitos utilizados en cursos de ini-
ciacién para nifios 0 como elementos de juego.

Actualmente los pitos se fabrican con tubos me-
talicosde cobre o duminio, de paredesfinasy livianas,
gue han reemplazado los de maderasin variar o que
podriamos denominar el ementos basicosdelosmis-
mos. Se conservan las medidas delongitud y grosor,
ladistanciaentre el extremo superior y € orificiore-
lativamente grande por el que los labios introducen
€l sonido, el tapdn de corcho en suinterior, también
en lamisma zona, que sirve de elemento graduador
parasu afinadoy en laparteinferior, guardando dis-
tancias establecidas, se disponen seis pequefios ori-
ficios, delos quelosdosdel centro son un poco més
grandes por donde sale parte del aire por el tocador,
quien lo controla con los dedos a fin de obtener los
sonidos requeridos para cada togue.

Productos:
Pitos de distintos materiales y tamafiosy flautas.

Materides:

Madera(deloro, cafia, ruda), metales(cobre, alu-
minio) y corcho.

Herramientas:

Hierro candente, barrena, taladro, broca, etc.
Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

Elaborar un pito o unaflauta.

CUCHILLERO

Persona que con hierro o acero, forjainstrumen-
tos de un solo filo cortante y prepara la empufiadu-
rade los mismos con diversos materiales.

Descripcion del proceso de produccion:

En Canarias|os artesanos que desempefian este ofi-
cio se especializan por lo general en la confeccién
del cabo de los cuchillos, encargando la hoja al he-
rrero, aunque ellos mismos suelen pertenecer a fa
milias de herreros.

Lafabricacion de un cabo para el cuchillo cana-
rio comienzapor preparar € cuerno, que se cortaen
trozos circulares de distintos diametros, a ser el
mango méas grueso en el centro 'y disminuir hacialos
extremos en una curva muy suave, agujereados por
el centro.

Lo mismo ocurre con las arandelas de metal que
se introducen entre las arandel as de cuerno. El me-
tal también se utiliza paralas peguefias incrustacio-
nes que se realizan en el cuerno. Para ello se hacen
unos cortes en angulo sobre el material basey sere-
[lenan con el metal en laminas de diversas clases y
colores. Las arandelas se van insertando en la espi-
gadelahojadel cuchillo, que se sujetaen los extre-
mos mediante unos casquillos metalicos. Luego se
procede aigualar todas|as partes del mango con una
limay apulirlo.

Productos:

Cuchillos canarios, cuchillos decorativos, dorecartas,
cuchillos joyay objetos derivados.

Materides:

Cuerno de vaca o carnero, y metal, utilizandose
también metales preciososcomo el oroy laplata. Las
hojas son de hierro o de acero inoxidable.

Herramientas:
Se dividen en dos grupos:

1) El grupo formado por aquellas herramientasim-
prescindibles para la elaboracion de la hoja del cu-
chillo, y que son las caracteristicas de una herreria.

2) Otro grupo relacionado con lagjecucion del ca
bo: limas, pulidores, martillos, sierras, afiladoras,
escofinas, torno de mesa, alicates, tijeras corta-lata,
taladros, arco de sierra, compas, laminador, etc.
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Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

Encabar un cabo y readlizar lasincrustaciones per-
tinentes.

CURTIDOR DE PIELES

Persona que, mediante operaciones mecanicas 'y
procesos quimicos, consigue eliminar [os problemas
de putrefaccion, resistenciaal calor y tacto duro que
presenta la estructura fibrosa de la piel animal, ob-
teniendo con ello e material denominado cuero.

Descripcion del proceso de produccion:

En primer lugar hay que poner las pielesen remojo
durantevariosdias, limpiarlasparaeliminar cualquier
resto de carney segiin €l caso eliminar lospelos. Una
vez lapiel estalimpiaseiniciael procedimiento del
curtido tratando a ésta con diversos productos cur-
tientes, siendo los més usados |os que proceden de
extractos vegetales (Taninos) y la curticién con sa-
les de cromo.

Lacurticion vegetal consiste en tratar lapiel con
un producto tanico que estabiliza su estructura. Los
taninos se obtienen por extraccién acuosa de distin-
tas cortezas de arbol es (quebracho, mimosa o casta-
fio). El curtidor los utiliza en forma de extracto en
polvo o liquido. Paracurtir es hecesario hacer pene-
trar lasolucion curtiente en el interior delapiel, por
lo que se pone ésta en remojo para que se hinche'y
seamasféacil laabsorcion. Esunaoperacion lentaque
puede durar semanas 0 incluso meses cuando se
realizaen depositos o tinas, acelerandose e proceso
cuando se realiza en bombas mecénicas. Lafijacién
del tanino en la piel dependera del acido utilizado,
siendo superior cuando se utilizan &cidos organicos
(formico o acético). Unavez €l cuero yacurtido, es
importante dejarlo reposar durante dos o tres dias pa-
radar tiempo aque lostaninos sefijen. Posteriormente
los cueros se lavan, escurren y recurten con sulfato
de manganeso o cloruro basico, se dejan secar col-
gadosalasombra. Cuando aln estén himedos, seen-
grasan y se dejan estirados bien planos hasta que se
sequen afondo.

Lacurticién a cromo es un proceso més recien-
tey répido. Se emplean los dicromatos, |os sulfatos
basicos de cromo y el alumbre de cromo. Seredliza
con las pieles previamente piquel adas (tratadas con
acidoy sal) utilizando todo o parte del bafio residual
del piquel, o un bafio nuevo; en este Ultimo caso hay
que afadir al bafio sal comuln paraevitar quelaspie-

les se hinchen. Una vez terminada la curticion es
conveniente colocar el cuero sobre un caballete pa-
ra evitar la formacion de manchas de cromo, y de-
jarlo en reposo un minimo de 24 horas, evitando que
los bordes de la piel se sequen.

Por ultimo, el escurrido del cuero, tanto si es de
curticion vegetal o al cromo, serealiza haciendo pa-
sar el cuero através de dos cilindros recubiertos de
mangas de fieltro. Lapresion deloscilindros obliga
aexpulsar €l agua.

Productos:

Cuero apto para ser utilizado en sus multiples
aplicaciones.

Materides:

Pieles de distintos animales, extracto de quebra-
cho, mimosao castafio paralacurticion vegetal, y di-
cromatos, sulfatos basicosde cromoy el alumbrede
cromo paralacurticién al cromo.

Herramientas:

Tina o deposito parael remojo 0 bombo mecéni-
co, cuchillo, cilindrosy raspador.

Examen:
Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

Las caracteristicas del oficio requieren la com-
probacion en el taller del conocimientoy dominio de
latotalidad del proceso.

DECORADOR DE CRISTAL

Persona gque decora objetos simplesde cristal bien
por medio detalla, pinturao esmalteso bien aplicando
partes previamente model adas antes de que €l obje-
to de cristal se solidifique completamente.

Descripcion del proceso de produccion:

En el caso de adornarla con pintura, ésta se apli-
ca en frio directamente a objeto para finalmente
proceder a recubrirlo con una capa transparente de
vidrio. Si se utilizan esmaltes se aplica iguamente
en frio y luego se lleva al horno a una temperatura
inferior aladefusion del vidrio, paragque lapintura
no se altere con el uso.
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Parael tallado, laldminao cualquier objeto devi-
drio se decora con la aplicacién de un grabado gque
somete la superficie vitrea ala accion de muelas de
distinto tamafio y material (de diamante, cobre, ma-
dera, corcho, fieltro) seglin sea €l grosor del vidrio
y laprofundidad del dibujo a obtener.

Productos:

Esta técnica se aplica a cualquier objeto de cris-
tal susceptible de ser decorado: vasos, copas, platos,
floreros, cristaleras, etc.

Materiales:

Pinturas, esmaltesy objetos de cristal no decora-
dos.

Herramientas:

Mesa detrabgjo y dibujo, plantillas, papel de di-
bujo, |4pices, rotuladores, pinceles, brochas, gomas
protectoras, guantesy mascarilla, viceladora, pulidoras
con distintas muel as de diversos grosoresy materia-
les.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
e Tribunal.

Prueba préctica

Decorar un objeto seleccionado por €l Tribunal de
entre 3 posibles, desarrollando como minimo lasfa-
ses de dibujo, preparacion del objeto y decoracion,
utilizando pinturas, esmaltes o talla.

DECORADOR DE TELAS

Decorador de telas es la persona que disefia y
realizadibujos directamente sobre telas, previamen-
tetgjidas, mediante diferentestécnicas detintado, es-
tampado o pintura.

Descripcion del proceso de produccion:

- Pintura sobre seda, de origen chino. La aplica-
cion directa del color con pinceles es muy habitual,
pudiéndose utilizar otras técnicas.

- Batik, de origen indonesio, es un tipo de tefiido
detelas con reservas que consiste en preparar primero
latela recubriendo con cera de abejalas partes que
no deben ser coloreadas, de modo qued color no pue-
da penetrar en las zonas de reserva.

- Pintura con pincel, aplicando los colores direc-
tamente sobre latela.

- Técnicadelasal, sediluyenlos coloresal 50%,
Se pasa a la tela e inmediatamente se |e pone la sal
por encima, que por su capacidad de absorber el agua
crearaefectosinteresantes. Losdibujos se suelenre-
matar con pincel.

- También existen otras técnicas como estampa:
cion, serti, acuarela, etc. que pueden ser empleadas
parala decoracion de telas.

Productos:

Ropa, telas, pareos, cuadros, pantallas de lampa-
ras, cortinas, abanicos, etc.

Materiales:

Varian enfuncion delastécnicas elegidas parade-
corar latela, se pueden resumir en los siguientes: te-
las, colores paratel as preparados, tintes naturales, co-
lores en polvo, ceray yeso.

Herramientas:

Paletas paralos colores, pinceles de pelo, sintéti-
cos 0 de tampon, bastidores fijosy moviles, rodillo
paraextender € color, pulverizadores, material dedi-
bujo, papel secante, tijeras, clter, pinceles de varias
clasesy cafios.

Examen:
Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

En funcién de la técnica de decoracién, demos-
tracién de los conocimientos expuestos plasmando
en tela un motivo elegido por el Tribunal.

DORADOR

Personaquetiene por oficio aplicar oro sobreuna
superficie, generamente de menor valor econémico,
para su proteccion u ornamentacion. Por extension,
lastécnicas pueden ampliarse aaplicar polvo de oro,
bronce, pan de platino, cobrey plata, aunque cadama:
terial requiere un proceso diferenciado.

Descripcion del proceso de produccion:

L os soportes pueden ser igua mente diversos, sien-
do lamadera (haya, chopo, pino finlandés, caoba, ce-
dro, abebay, aliso, pino de soria, y en general todas
las que el componente de resina sea escaso) la que
permite el brufido, mientras que la piedra, el cuero,
€l vidrio, etc., sblo aceptan una superficie mate.
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Técnicas:

a) Parad orofino:
 Limpieza de la superficie.

« Aplicacién de cola de congjo.

* Aplicacion de yeso especia o sulfato de cal.
e Lijado.

« Aplicacion del bol previa preparacién especifi-
ca.

* Aplicacion del pan de oro.
* Brunido.
b) Para el oro aleman o falso:

* | déntico proceso aexcepcion del aditivo parape-
gar.

Productos:

Superficies doradas de restauracion o de nuevacrea:
cion.

Materiales:

Oro de 22 kilates en hojas de 8 x 8 cm?, metal do-
rado en laminas de 16 x 16 cm?, cola de conejo, co-
lade pescado, yeso especial, sulfato de cal, betlin de
Judea, asfalto, 4leo, barnices (zap6n, gomalaca), bol
y mixtion, paraoro mate (barniz especial).

Herramientas:

Pomazon, pel onesa, babosa, cuchillo de hojaan-
cha, brufiidor, pincelesy lijas de distinto grosor.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

Realizacion de un gercicio préctico donde a dos
piezas yapreparadas €l aspirante habrade aplicar el
orofinoy el oro aleman. Posteriormente, cuando se
hayasecado, serealizarael brufiido de ambas piezas.

EBANISTA

Persona que, empleando maderasde calidad, crea
muebles compl etos, sean model os Unicos o fabrica

dos en series reducidas, empleando técnicas manua-
les en diversas fases de |a produccion.

Descripcion del proceso de produccion:

El trabajo de ebanisteria se considera méas artisti-
co queel decarpinteria, del que sediferenciapor pro-
ducir muebles més trabajados y exigir en ocasiones
laparticipacion de especialistas para al gunos acaba
dos, como son los tallistas, torneros o taraceadores.
En algunas ocasiones, con lamaderatroceaday en-
samblada se obtienen unos tableros que se chapean
por sus dos caras con una capa delgada de madera
noble, obteniendo asi tableros de ebanista, conlosque
se consigue compensar las contracciones que sufre
lamaderabajo laaccién delos agentes atmosféricos.

El proceso detrabagjo constade variasfases, € di-
sefio del mueble puede ser realizado por el ebanista
0 copiado de formas ya existentes:

- Planeado y escuadrado, rectificar lostablones pa
raintegrar mejor unas piezas a otras.

- Trazado, esdecir, marcar lascarasdel tablero con
laformadelas piezas aobtener. Cuando hay que en-
samblar las piezas, € trazado se debe hacer minu-
ciosamente.

- Troceadoy recortado, acercandose alaformade
lapiezafina.

- Rebgjesy entalles de | as piezas.

- Taladrados. Operacion previaa ensamblado de
las diferentes piezas.

- Uniones. Acoplamientos y machihembrados.

- Decoracion de las piezas y acabados.

Productos:

Mueblesy enseres domésticos de madera, que no
forman parte estructural o delaarquitecturade un edi-
ficio.

Materiales:

Madera de caoba, embero, samanguila, abebay, pi-
no sueco y finlandés, roble, haya, teay morera, co-
la, laca, barniz y cera.

Herramientas:

Lija, sierra, torno, cepillo, etc.
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Examen: Examen:
Prueba tedrica: Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

1°) Redlizacion del dibujo previo de unadelas par-
tes de un mueble de estilo.

2°) Modelar una pata de un mueble.
3°) Ensamblar con la cola de milano.
ELABORADOR DE ALMAZUELAS

Consiste en laelaboracion de productos de uso do-
mestico o personal uniendo trozos de tejidos de di-
ferentestamafios, coloresy texturas, parapor adicion
obtener superficies mayores.

Descripcion del proceso de produccion:

Tradicionamente la almazuela consistia en pre-
parar un cuadro de telaal que seleiban cosiendo ti-
ras estrechas de col ores diferentes, desarrollando asi
un dibujo formado por estrellas, cruces, rombos, dia-
gonales, escaleras, etc.

Por medio de esta técnica se recuperaban tejidos
enmal estado y se confeccionaban nuevas piezas, con-
jugando de este modo la funcionalidad con una in-
tencionalidad estética.

El proceso incluye las fases de disefio de la pie-
Za, cortado delostrozos, hilvanado, cosido o conformado
de los mismosy planchado para darle un buen aca-
bado. Cuando todos los trozos estén unidos, se fo-
rran para cubrir las costuras de unién, darle mayor
consistenciao permitir su relleno con foam, lana, etc.
L osbordes se pueden rematar con un ribete o con un
volante.

Productos:

Colchas, edredones, cojines, tapetes, bol sos, pren-
das de vestir y diversos accesorios del hogar como
cogederos, cubretostadoras, etc.

Materiales:

Telas de distintas clases y colores, tela de forro,
hilo, cintasy materiales de relleno.

Herramientas;

Maguinade coser, agujas, alfileres, tijeras, dedal,
plancha, cinta métrica, reglay escuadra.

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

Al aspirante se le propondra la elaboracién de
tres diferentes productos, debiendo elegir uno de
ellos que tendra que disefiar, cortar e hilvanar.

ELABORADOR DE PAPEL Y CARTON

Persona que fabrica pasta de papel siguiendo mé-
todos tradicionales.

Descripcion del proceso de produccion:

En primer lugar se tritura la materia prima te-
niendo en cuentalacalidad y proporcionesdelamis
ma. Mientras se bate la mezcla puede incorporarse
sulfato de aluminio o jabdn para aprestar €l papel.

La pasta o pulpa, de consistencia liquida, se ca-
lienta en otro recipiente a temperatura ambiente.

Comienza el proceso de fabricacion con € relle-
no del molde (bandeja de malla metalica muy fina
con marco rigido) y el empleo del calibrador (basti-
dor separable incorporado para mantener un grueso
uniforme de la pulpa en toda la superficie).

Cuando adquiere consistencia, pasaaunahojade
fieltro, construyendo una pila de papel y telainter-
calados que sera prensada para extraer €l exceso de
humedad.

A continuacion se procede a secado delas hojas.
En ocasiones, dependiendo de lacalidad que se pre-
tenda, se pueden pasar nuevamente por el prensado,
previo humedecimiento en una solucion de gelatina
o almidon.

Lapigmentacién del papel puede hacerseen € pro-
ceso de fabricacion de la pasta o bien con posterio-
ridad afiadiéndol e elementos vegetal es.

Productos:

Laminas de papel que pueden emplearseen lafa-
bricacion de sobres, libretas, pantallas para lampa-
ras, etc.

Materiales:

Fibravegetal (cafiamo, lino, helecho, junco, etc.)
yaen desuso, trapo de algoddn, papel, alumbre (sul-
fato dealuminio), sosacaustica, jabon, gelatinay al-
midon.



Boletin Oficial de Canarias nim. 252, miércoles 29 de diciembre de 2004

22293

Herramientas:

Machacadora o batidora, molde o bastidor, mar-
co o calibrador y teladefieltro.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

Las caracteristicas del oficio requieren la com-
probaciénen el taller del conocimientoy dominio de
latotalidad del proceso.

ELABORADOR DE POLAINAS

Persona que confecciona polainas, complemento
del vestido tradicional masculino que cubre la pier-
na, por debajo de larodilla, hasta el empeine.

Descripcion del proceso de produccion:

Las polainas tienen la particularidad de que se
realizan a cinco agujas para que quede la pieza en-
tera sin costuras. Se trabajan con un nimero par de
puntos, normalmente dieciséis. Para reducir o au-
mentar, dependiendo del tamafio que vayaatener la
polaina, se hace de cuatro en cuatro puntos. Se co-
mienza enhebrando los dieciséis puntos en cadauna
delas cuatro agujas, trabagjando la primeravuelta a
derechoy al revés, de maneraque quedan unidosto-
dos los puntos para formar la patente redonda. Las
cuatro vueltas siguientes se trabgjan a derechoy a
revéssucesivamente. Enlavueltasiguiente setrabagja
de manera que se vayan formando los orificios por
donde se enhebrarae cordon delapolaina, trabgjando
un punto si y otro no, cogiendo dos puntos juntos y
pasando €l hilo por encima de la aguja (lazada), de
manera que guedan doce puntos en cada aguja. Pa-
ragueenlasiguiente carreraqueden denuevo losdie-
ciséis puntos, setrabajalalazadaderechoy revés, y
después veinte vueltasa derecho. Paraformar el di-
bujo se hace con arreglo a un esguema.

Unavez realizado el largo delapiernacon los di-
bujos, se va reduciendo para formar €l tobillo, tra-
bajando posteriormente por el revés, después de dar
lavueltaalapolaina, parair formando finalmentela
patente que queda sobre el empeine.

Productos:

Polainas.

Materiales:

Hilo de lana.

Herramientas:

Cinco agujas de punto.
Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
€l Tribunal.

Prueba practica:

Elaboracion de una polaina.

ENCAJERO

Encajero es quien sin necesitar un soporte previo
realizalalabor de combinar simétricamente hebras
dediversos materiales paracubrir superficiesformando
dibujos valiéndose para ello de distintas herramien-
tas.

Descripcion del proceso de produccion:
Encaje de Bolillos:

Seredliza con varias hebras que se enrollan alos
balill os, entrecruzandol os paraformar torsiones, tra-
mados, trenzados y puntos. Para ejecutarlo hay que
seleccionar previamente el modelo y disponer los
bolillos seguin los puntos que se quieran realizar.

Latécnicade este encgje requiere unagran habi-
lidad y una atencion minuciosaen el proceso de ela
boracion. Sobre una amohadilla se sujeta un carton
0“picao” en el que, deformaesguemética, se hahe-
cho el dibujo que se quiere abtener. Unavez liado €
hilo a cada par de bolillos, se colocan en € cartén;
en las diferentes vueltas de | os hil os éstos se sujetan
con dfileres de cabezas de diferentes colores coin-
cidiendo con los agujeros del cartén.

Punto de Aguja:

Conocido como “encaje de Vilaflor”. Recibe es-
te nombre por realizarse con la intervencion de al-
gun tipo de aguja, la cua se vaenlazando a una he-
bra continua, consiguiendo, por unaley ritmica, una
decoracion integrada por zonas nutridas y caladas.

Malla

Técnicaconsi stente en confeccionar unared de pe-
quefios cuadradosy bucleados que posteriormente se
bordareproduciendo escenas biblicas, mitol6gicaso
figuras humanas.
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Frivolité

Encaj e obtenido mediante la utilizacién de unape-
gueia lanzadera o naveta y un hilo fino que evolu-
cionasobre unahebrade soporte formando nudos de-
corativos que se combinan para formar distintos
disefios. Lamayoriade motivosdefrivolité precisan
una combinacion de anillas y cadenas.

Productos:

Losencajes se utilizan en pafiuel os, aplicaciones,
bandas, cuellos, pafios, mantillas, mantelerias, jue-
gos de cama, velos, pufios, tapetes, puntillas, etc.

Materiales:

Hilo de cualquier fibranatural o sintéticaque per-
mitalaobtencion de un hilo continuo: seda, lino, al-
goddn, etc. pudiendo enriquecerse en algunos casos
conoroy plata.

Herramientas;

Seglin sea la modalidad se utilizan distintas he-
rramientasy Utiles:

Bolillos, agujas comunesy especiales, lanzadera
0 naveta, dfileres, tijeras, dmohadilla, cinta métri-
cay carton.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

Realizar un encgj e reproduciendo unamuestra se-
gun sea lavariante por laque se opte, que serafaci-
litada por el Tribunal, y deber& contener cuatro pun-
tosdiferentes donde sevaoraraladestrezay pulcritud
en la elaboracién de lamisma.

ENCUADERNADOR

Persona que gjerce € oficio de unir, mediante €
cosido, hojas de papel que han de constituir un libro
o cuaderno, dotando al conjunto de cubiertasmasri-
gidas.

Descripcion del proceso de produccion:

Se trata de un oficio que exige gran laboriosidad
y dominio de distintas técnicas para la consecucion
de un producto de ato valor artistico. Tal categoria
viene dada principalmente por € disefioy confeccion
de las cubiertas, donde el artesano individualiza el

libro aplicando técnicas de decoracion complemen-
tarias.

Béasicamente el oficio se desarrolla en las si-
guientes fases:

- Seleccién y preparado de las hojas (plegado).

- Marcado y cosido en € telar.

- Prensado y recortado de cantos.

- Encolado.

- Dar formaa lomo y forrado.

- Confeccion de cubiertas.

- Prensado.

- Decoracién de tapas y lomo (trogquel ado).

Seglin el papel y las cubiertas elegidas, la encua
dernacion recibe distintos nombres; en rdstica, car-
toné, media pasta, alainglesa, alaaemana, etc.

Productos:

Libros, cuadernos, agendas, dlbumes, etc.

Materiades:;

Papel de distintas clases, carton, tela, piel, pan de
oroy ceras.

Herramientas:

Guillotina, prensas, trogqueles, telar, y las propias
del repujador.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

Dadalalaboriosidad del proceso y €l tipo de he-
rramientas necesarias serdnecesariaunavisitaal ta-
[ler donde €l aspirante gjecutara algunas de las fases
del proceso, paralo cual habra de tener trabajos de
encuadernacion en preparacion.

ESMALTADOR
Persona que tiene por oficio decorar superficies

meté_\I icas apl icando barni ces vitre(_)s_o esmal tes. En
ocasiones, tiene como funcién cubrir imperfecciones
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del soporte sobre el que se aplica, paraimpermeabi-
lizar la pieza 0 para aumentar su resistencia.

Descripcion del proceso de produccion:

Preparado ddl metal (lijado, decapado, pulido). Se
aplica el esmalte siguiendo diferentes técnicas.

- Campeado (“ Champlevé’).

- Alveolado (“Cloisonné’).

- Sobrerelieve.

- Limosin (grisalla).

- Pintado.

- Limpiado y pulido unavez friala pieza.
Productos:

Objetos de decoracion.

Materiales:

Los materiales usados en la composicion de es-
maltes son:

- Plasticos: seusan en pequefias cantidadeslas ar-
cillas (caolines).

- Antiplasticos: principalmente el cuarzo.

- Fundentes. compuestos de plomo, boro y aque-
Ilos que tengan en su composicién Oxido de sodio y
potasio.

- Agentes reguladores. (desfloculantes, adhesi-
vos, endurecedores, flotativos).

- Agentes colorantes: son |os oxidos metalicos o
mezclas de ellos que sean capaces de producir colo-
raciones.

Herramientas:

Horno, piedrade esmeril, piedradetripoli, soldador
y pulidora.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
e Tribunal.

Prueba préctica

Visitad taler, donde se gecutara el preparado y
esmaltado de una pieza.

FABRICANTE DE PERFUMES

Persona que elabora perfumes a partir de sustan-
cias arométicas de origen animal o vegetal.

Descripcion del proceso de produccion:

Son compleosy variados|os procedimientos pa-
ra su obtencion, requiriéndose ademas buenos co-
nocimientos de quimica.

El enflorado a calor, enfrio, ladestilacion, laex-
traccion con disolventes volétiles, lapresion enfrio,
son algunas de las técni cas que permiten obtener las
esencias. Sumezclaposterior, aplicando unasférmulas
yaestablecidas permitelaobtencién del perfume, que
exigira un envasado conveniente.

Productos:

Perfumes en sus diferentestipol ogias, tales como
bouquet, espiritus, extractos, esencias, agua de co-
lonia, etc.

Materiales:

1) De origen animal:

Ambar gris, castéreo, civetay amizcle.

2) Vegetal:

- Flores (pétal os, botonesy yemas).

- Raicesy rizomas.

- Hojas, hierbasyy tallos.

- Maderas, cortezas.

- Musgos, liguenes.

- Resinas, gomas y basamo.

- Frutosy céscaras.

- Granosy pepitas.

3) Sintéticos:

- Destilacion fraccionada, hemisintesis.

- Sintesis de materia fasil (cartén, petréleo).

Herramientas:

Alambiques, prensas, envases de maceracion, ca-
jas con fondo de cristal y de malla, pesas, matraces,
buretas, probetas, termometros, pipetas, embudos,

pesaal coholes, filtros, agitadores el éctricos, tubosde
ensayos, gradillas, vasos florentinos, etc.
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Examen: Materiales:
Prueba tedrica: Hierroy acero.
Responder un cuestionario que serafacilitado por Herramientas:

el Tribunal.

Prueba préctica:

L as caracteristicas de este oficio requieren lacom-
probacion en €l taller del conocimientoy dominio de
latotalidad del oficio.

FORJADOR

Personaque hace objetosde hierro o acero. Lafor-
jaartesanaes muy adecuada paraelaborar objetosde
formas complejas, 1o que resultaecondémicamentein-
viable paralaforjaindustria.

Descripcion del proceso de produccion:

1) Trazar, es decir, dibujar sobre el materia €
contorno del objeto.

2) Cortar, para obtener las diferentes piezas que
conformaran el objeto.

3) Forjar:

- Estirar.

- Ensanchar.
- Recalcar.

- Rebgar.

- Doblar.

- Hendir.

- Retorcer.

- Perforar.

4) Montar e conjunto, uniendo las piezas me-
diante soldadura o remachado.

5) Acabado y proteccién de la superficie, para
proteger el objeto delacorrosiéony pintarlo adecua
damente.

Productos:
Muebles (camas, estanterias, |lamparas, etc.), ele-

mentos de decoracion (candel abros, maceteros, etc.)
y cerramientos (rejas, puertas, etc.).

Dedibujo o trazado: gramil, estilete, martillo, re-
glas, escuadras, etc.

Decorte: cizala, cortafrios, fragua, martilloy sie-
rra mecanica.

Examen:
Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

1°) Calcular latemperaturade lafragua de acuer-
do con el material utilizado y la pieza arealizar.

2°) Dar latiemplacorrectaa una herramientade-
terminada.

FUNDIDOR

Persona que reproduce un objeto de cualquier ma-
terial base en otro de metal.

Descripcion del proceso de produccion:

Primeramente se procede a vaciado, donde € ori-
ginal esreproducido en hueco (negativo), yaseacon
escayola o, s se pretende la produccién de un ma-
yor nimero de copias, con silicona. A continuacion
sepreparalacera, que consiste enlaobtencion deun
modelo exacto (positivo) en ceradel objeto. Lleva
raafiadido “ bebederos’ también en ceraparapermi-
tir el vertido del metal fundido y la salida de gases.
Seguidamente se cubre el modelo en cera con suce-
sivos bafios de polvo de molochitay silice coloidal
y se pasaaun horno a1.000" C se vitrificalamolo-
chitay sefundelacera, quea salir por los conduc-
tos residuales, deja el espacio del modelo perfecta
mente delimitado. Finalmente se procede a fundido
del metal y vaciado del mismo en €l interior del mol-
dey adiminar la cascarilla vitrea procediéndose a
repasado de la piezafundida o alaunion delas pie-
zas cuando proceda.

Productos:
Toda clase de esculturay objetos de variado uso.
Materiales:

Metales no férricos (1atdn, bronce, aluminioy co-
bre principalmente), cera, silicona, silice coloidd, pol-
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vo de molochitay acidos paralas pétinas (nitrato de
cobre, 6xido de hierro, sulfuro de potasio).

Herramientas:
Horno (incluye crisol), mufla, horno de campana,
radiales, taladros, pulidoras, fresadoras, pinzas, ma-

neral, martillos, cinceles, chorro de arena, calderos
de ceray soldador de bronce.

Examen:

Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:
1°) Preparacion de un patron de cera.

2°) Fundicién del metal, soldado y repaso.

GANCHILLERO

Personadedicadaalaconfeccién deencgesdela-
zada mediante € uso de una agujarematadaen gan-
cho de puntavuelta, también denominado “croché”.

Descripcion del proceso de produccion:

Setratade un encaje de aguja, es decir, trabajado
a aire, dondelahebracontinuase cruzay anudafor-
mando sucesivostachonesamodo de presillasofes-
tones, configurando un tejido de encaje, en muchos
casos de motivos geomeétricos, que posteriormente se
incorporaran o se uniran en una sola pieza median-
te otros puntos especificos. El punto basico eslaca
deneta simple, de la que derivan otros mas comple-
jos (punto enano, ato, raso, etc.).

Productos:

Pafios para diferentes usos, tapetes paramesas, col-
chas, cortinasy puntillas de aplicacion entodlas, pren-
das de vedtir, etc.

Materiales:

Hilo, principalmente de algoddn, de distintos gro-
SOres.

Herramientas:

Agujade ganchillo.

Examen:
Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

Elaboracion de tres muestras de ganchillo de una
dificultad de gjecucién alta, que €l aspirante habrade
elegir de entre cuatro propuestas por €l Tribunal.

Lasmuestras habran derealizarse con suficiencia
y dominio del oficio.

GRABADOR

Persona que disefiay realiza dibujos incisos so-
bre metales 0 madera para su posterior impresion.

Descripcion del proceso de produccion:

El grabado en madera se realiza para obtener un
dibujo enrelieve, Estatécnicanacidaen Chinase co-
noce con el nombre de xilografia. L as etapas de pre-
paracion del grabado las resumimos de la siguiente
manera: setrazael contorno del dibujo en unatabla
de maderay se marcacon unacuchilla. Con unagu-
bia se van quitando las zonas que no queremos im-
primir, de tal manera que solo quedara el dibujo en
relieve. Paraimprimirlo se entintala tabla de made-
ray se prepara un papel absorbente humedeciéndo-
lo para que absorba mejor latinta. La planchay €l
papel se prensan para obtener laimpresion deseada.

El grabado en metal serealizaparaobtener un di-
bujo en hueco. La profundidad y anchura del trazo
loimpondralafuerzacon laguelamano presionea
apoyar lapunta del buril sobre el metal. Los surcos
obtenidos serellenan detintaespesa, limpiando bien
€ resto de la plancha. Se prensa €l dibujo sobre €
papel himedo obteniéndose hasta el mas minimo
detalle.

Latécnicadel aguafuerte es lamas utilizada por
No necesitarse grandes conocimientostécnicos. Esuna
variedad de grabado en metal. Se traza un dibujo
con unapuntametalicasobrelaplancha, cubiertato-
talmente con unalaca o barniz inatacable por el &ci-
do, que sdlo atacaraalas partes|evantadas por € pun-
zon. Los surcos obtenidos serellenan detintaespesa,
limpiando bien € resto de la plancha. Se prensa €
dibujo sobre el papel himedo.

Productos:

Grabados en papel de distintas calidades.
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Materides:

Planchas de madera o cobre, laca, tintay &cidos.

Herramientas:

GubiasenV y redondas paratallar lamadera, bu-
riles, utensilios con distintas cabezas para obtener tex-
turas, torculo y prensa.

Examen:
Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

Realizar un grabado con algunas de las técnicas
descritas.

HERRERO

Personaespecidizadaen eaborar gperosdelabranza,
objetos de uso doméstico y otros productostradicionales
empleando como Unica materiaprimael hierro.

Descripcion del proceso de produccion:

La cadena operativa que tiene lugar durante €l
proceso de trabajo es lasiguiente:

Encendido de la fragua, trazado del objeto, ca
lentamiento de la piezade hierro, forjado del hierro,
amolado, enfriamiento o temple del objeto, y prepa-
racion del cabo de madera.

El herrero modela el hierro con la ayuda del ca
lor de lafragua, utilizando € yunque y el martillo.
L os componentes de una pieza se uniran por solda-
dura, remachesy abrazaderas.

El taller del herrero eslaherreria, dependenciaque
generalmente se instal aba en lugares apartados pues
laactividad generaruido, hollin y humos.

Productos:

Sachos, hojas de cuchillos, herraduras, clavos,
plantones, escodas, teleras, reja de arado, hachas,
podonas, fechaduras, bocallaves, etc. El herrero tam-
bién presta un servicio de reparacion de objetos de
hierro, en concreto, recomponer la hoja de un obje-
to, afilar una hoja de corte, enderezar unahojay pi-
car una hoz.

Materiades:

Hierro dulce o acerado y carbdn vegetal o mine-
ral.

Herramientas:

Fragua, campana extractora, fuelle, yunque, ma-
cetas, mandarrias, diferentes modelos de tenazas o
tijeras de mano, atizador, torno, punteros, cortafrio,
tajaderas, limas, etc.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

1°) Calcular latemperaturade lafragua de acuer-
do con el material utilizado y la pieza arealizar.

2°) Elaboracién de un objeto que forme parte del
repertorio de piezas rel acionada con esta actividad.

3°) Dar e temple correcto a una herramienta de-
terminada.

HILADOR Y PREPARADOR DE LANA

Persona que se ocupa de obtener hilo delanaapar-
tir del pelo de un animal dejandolo en condiciones
para ser utilizado en la elaboracion de telas y otras
prendas de uso personal.

Descripcion del proceso de produccion:

Sonfuncionesy competenciasdd oficiolassiguientes:

- Laobtencion de la materia prima.

- Lavado y tefiido de lalana.

- Abrir los copos de lana.

- Cardado delalana

- Hilado con huso y ruecatradicional de cafia.

- Hilado con rueca manual de madera.

- Devanado de los husos de lana.

- Enmadejado de madejasy conos.

- Control de las tareas de enmadejado, devanado
y bobinado.
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Productos:
Madejas de lana de diferente grosor y color.
Materiales:

Tradicionamente en Canariaslamateriaprimaes
lalana de oveja, aungue puede hilarse lana de otros
animales.

Herramientas:

Cardas, rueca, huso y devanadera.
Examen:

Prueba tedrica

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica
1°) Seleccién de lana sin procesar.

2°) Cardar lanalavada, mezclando lanablancay
negra, para obtener lanagris.

3°) Hilar con huso y rueca una peguefia porcion
de lana, obteniendo una hebrafina

HILADORY PREPARADOR DE LINO

Persona gue se ocupa de preparar lafibravegetal
del lino dejandola en condiciones para ser utilizada
en la elaboracion de piezas textiles.

Descripcion del proceso de produccion:

El primer paso del proceso de producciéneslare-
coleccion, que serealiza cuando laplantaempiezaa
amarillear y lasemillase encuentrabien granada, arran-
candolas del suelo por la mafiana temprano, cuando
la planta conserva ain la humedad del rocio, 1o que
hace que se desgrane menos y no se pierdan semi-
Ilas. Luego se extienden en pequefios haces a sol pa-
ra secarlos (aproximadamente una semana) y des-
granarlos mejor, bien con unamaza o sacudiéndol os.
Seguidamente se curten sumergiéndolos en agua,
gue puede ser dulce o salada, durante un periodo de
tiempo de 8 a 10 dias, generalmente se suelen suje-
tar con un palo o piedra para que siempre estén su-
mergidos. Luego se extraen del aguay seponen ase-
car, bien en posicion vertical, para que escurran
mejor, o extendiéndolos a sol, dandoles lavueltaa
los dos o tres dias para que se sequen bien. Unavez
seco € lino, se mgjaen un tronco o unalgja (piedra
lisa) con un mazo, para quebrar la corteza exterior,
y seguidamente se pasapor la“grama’, donde seter-
minan de romper y desprender las cortezas de lasfi-

bras (tiles sin que éstas se rompan. La ultima ope-
racion antesdel hilado esel “sedado” o “rastrillado”,
gue se efectlia pasando |os manojos de fibras por €l
“sedero” hastalograr que se desprendan totalmente
los“tascos’ (residuos) y queden peinados parasu hi-
latura. Por Ultimo, €l lino sehilacon laruecay €l hu-
so o con el torno de hilar. El método esel mismo que
el delalana, con la particularidad de que la hilan-
derasehade humedecer continuamentelos dedos pa-
rafacilitar laoperacion. Parahacer lasmadejas se de-
vanan las “mazarocas’ (hilo que esta en el huso) en
d “zarillo”. Luego se blanguean hirviéndolas con ce-
nizasy un poco de jabén azul, secdndolas colgadas
alasombrao al sereno delanoche, colocandolesun
peso para que queden estiradas.

Productos:

Hilo delinoy estopas.

Materiales:

Lamateriaprimaes €l tallo del lino.
Herramientas:

Maza, tronco o lgja, grama, sedero, rueca, husoy
zarillo.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

Realizar un examen préctico en el que se gecu-
ten diferentes fases del proceso.

HOJALATERO

El hojalatero o latonero esla personaque hace ob-
jetos con laminas de hojalata o con chapa galvani-
zada, moldeando el metal atravésdel continuo mar-
tilleo. En Canarias esta actividad ha sido conocida
como latonero, pues la materia prima principal em-
pleada por estos profesionalesesel laton. Otradelas
caracteristicasde este oficio es e reciclado delascha
pas de hojalatas de objetos ya elaborados.

Lalatoneriaesun oficio con gran arraigo en Ca-
narias, y que desde hace varias décadas ha visto re-
ducido considerablemente & niimero de practicantes.

Descripcion del proceso de produccion:

La cadena operativa que tiene lugar durante €l
proceso de produccién es la siguiente: trazado, cor-
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te, model ado, unién o empate, col ocacion de refuer-
Zos, realizacién de las asas, soldadura, lavado.

Productos:

Lecheras, regaderas, foniles, faroles, aceiteras,
cubos, cacharros parael gofio, palas, etc. Estas pie-
zas, todas €l as tradi cional mente utilitarias, se desti-
nan actualmente a un uso decorativo.

Los hojalateros ademéas reparaban |os productos
gue fabricaban y que seiban estropeando con el uso.

Materiales:

L os materia esempleados son hojalata, chapagal -
vanizada, estano, acido clorhidrico, etc.

Herramientas:

Tijeras corta-lata, puntero, punzon, taladro, mar-
tillo, mazo de madera, yungue plano, yungue, alica-
te, tenaza, soldador, cocinilla o infiernillo, compas,
escuadra, plantillas, colade pato, maquinauniversal,
maguina plegadora, etc.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
e Tribunal.

Prueba préctica

Una prueba précti ca consistente en laelaboracion
de una pieza seleccionada por € Tribunal.

IMPRESOR

Persona que, utilizando |as planchas que le pro-
porciona el grabador, produce la estampacion de l&
minas mediante alguno de los procedi mientos tradi-
cionales -no industriales- de impresion.

Descripcion del proceso de produccion:

Laestampacién manual hade ser entiradas limi-
tadasy requiere un dominio delos soportesy lastin-
tas que habran de conformar la obraimpresa.

Existen distintas técnicas deimpresion: litografia,
xilografia, aguafuerte, fototipia, aguatinta, etc.

Productos:
Reproduccién de obras de arte, principa mente.
Materiales:

- Soportes (papel es de especial texturay peso).

- Tintas.
Herramientas:

Lamatriz o planchaque contiene el grabado, con-
feccionada en metal, madera, piedra, lindleo y simi-
laresy térculo o prensa.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica

Dadas las caracteristicas del oficio se precisala
visita a taller, donde €l aspirante gjecutara algunas
muestras impresas conforme a otras tantas técnicas.

JAULERO

El jaulero es el artesano que se dedicaalaelabo-
racion de jaulas empleando diferentes materiales,
pudiendo redlizar lasjaulas con cafias, o contirasde
maderay alambre.

Descripcion del proceso de produccion:

Estalabor ha estado presente en Canarias, desde
la Conquistade las Idlas, pues la existenciaen ellas
de una especie de ave cantora, conocida como paja-
ro canario, determind unaactividad rel acionada con
la caza'y embalgje de estos pgjaros para ser envia
dos a Europa.

Productos:

Diversos model os de jaul as de cafia o de madera.
Lamorfologia de |as jaulas no responde a patrones
arbitrarios, sino que viene determinado por €l tipo de
pajaro que va a albergar en ella. Tenemos: jaula de
canarios, de calandrios, de capirotes, de pintos, fal-
setesy jifieras paralacapturay también pequefiasjau-
las de transporte, €etc.

Materiales:

L os material es empleados varian segiin sealana-
turadezadelajaula. Si es unajaulade cafia, laUnica
materiaprimaempleadaes|acafiade barranco, con-
cretamente varas muy finas. Si son jaulas de made-
ray alambre, se emplearén listones de alambre gal-
vanizadoy varasdediferentestipos de madera(riga,
caoba, ébano rojo, vitacola, pino, pinsapo, samanguila,
tea, etc.).
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Herramientas:

L as herramientas empleadas por los artesanosva-
rian segun el tipo dejaula, el jaulero dejaulasde ca
fa utiliza cuchillos, barrena, compés, sacabocado y
mazo. El jaulero de jaulas de maderarecurre atala-
dro, ingletadora, serruchas, tijeras cortaalambre, l1a-
ves, formdn, escofinas, plana, alicates, torno de me-
sa, tenazas, papel delija, etc.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

Elaborar un modelo dejaula, disefiada por e Tri-
bunal.

JOYERO

Persona que confecciona objetos de metales pre-
ciosos, fundamentalmente para uso personal, enri-
queciendo las superficies de estos metales y |abran-
do sus contornos, que pueden verse o no guarnecidos
de piedras finas o perlas.

Descripcion del proceso de produccion:

Béasicamente, paralaconfeccion deunajoyasere-
quierelapreparacién del metal (laminado) y su pos-
terior manipulacion (soldado y pulido). Sin embar-
go son muchas las técnicas complementarias, cada
unacon rango de oficio; que redundan en laprestancia
de lajoyay sblo estan al alcance de auténticos es-
pecialistas: fundicion, engastado, esmaltado, repujado,
cincelado, grabado, filigrana, plateado, etc.

Productos:

Anillos, pendientes, pulseras, broches, etc.

Materiales:;

Plata, oro en todas sus aleaciones, platino, pala-
dio y en general todos los metal es que sean suscep-
tibles de hacer del trabajo unajoya.

Herramientas:
Soplete, limas, lijas, alicates, martillos, sierrasy

tas, ademés de | as especificas correspondientes alas
técnicas que se dijan.

Examen:
Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

El solicitante aportara cinco tipos distintos de jo-
yas de su autoria, una de las cuales, a eleccién del
jurado, habra de confeccionar nuevamente.

JUGUETERO

Personaque disefiay realizajuguetes usando fun-
damental mente maderas.

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso productivo de la actividad de jugue-
tero pasa por:

a) Disefio o copia de la pieza. Aunque existen
muchos model ostanto de juguetes de entretenimiento
como educativos que son repetidos por NUMerosos
talleres, también algunos artesanos dan rienda suel-
taa su imaginacion creando piezas diferentes.

b) Procesado del material, se marca segun plan-
tillay se corta. Se calca el dibujo sobre la madera,
lo que servira para cortar las piezas con lasierrade
calar, aungque también se utilizamaquinariapropiade
carpinteria.

¢) Ensamblado de las diferentes piezas y pulido.
Unavez cortadas las piezas se montan con € fin de
subsanar peguefias deficiencias de la construccion,
y clavarlas, encolarlas o ensamblarlas.

d) Acabado, se aplican pinturas, barnicesy com-
plementos, para proceder a su decoracién y obtener
latexturafinal.

L os juguetes de madera no deben ser peligrosos
para los nifios, las maderas no deben astillarse, las
diferentes piezas no seran muy peguefias, |0s cantos
y las esguinas no deben ser afilados y los distintos
productos han de ser inocuos.

Productos:

Juguetes, moviles, puzzles, afabetos, casas de
mufiecas, juegos de entretenimiento y didacticos,
etc.

Materiades:

Madera, que suele ser de pino, contrachapado,
pinturas, tintesy barnices inocuos.
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Herramientas:

Sierrade marqueteria, mesapara serrar con abra-
zaderas, papel delija, berbiqui, broca de punta, m&
quinataladradora, martillo, pinceles, etc.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

1°) Realizacion de al menos una plantillaa partir
de un boceto previo.

2°) Seleccion del material.

3°) Cortey encolado delasdistintas partesdel ju-
guete.

4°) Acabado.

MACRAME

Técnica utilizada para obtener conjuntos artisti-
cos anudando hilos entre si, elaborando trabajos uti-
litarios o decorativos.

Descripcion del proceso de produccion:

Conocemos dos tipos basicos de macramé que
denominamos fino, clasico o francés, y grueso.

Unavez decidida la estructura general, se calcu-
lael material necesario y se cortan los hilos, se pre-
para el soportey se comienzael trabajo.

L os puntos basicos utilizados para hacer macra-
mey sus variantes son numerosos 'y destacamos |os
principales: “nudo cabezadeaondra’, muy usado pa-
raempezar lostrabajos; “nudo plano”, con el que se
pueden hacer numerosas combinaciones; “nudo de
trenza’, “nudo de corbata’, “nudo de cordén” y “ nu-

dojosefina’.

Para la realizacion del macramé fino se utiliza
una almohadilla sobre la que se coloca una cadena
hecha en crochet con el mismo tipo de hilo fino con
e gquesevaaredizar el macramé, y quesirve de ba-
se 0 soporte de los hilos a utilizar. Se procede se-
guidamente ala gjecucién de los nudos que se nece-
siten en ese momento, apoyando las manos en la
almohadilla. Una vez finalizada esta fase se proce-
de a su colocacion sobre la pieza para la que se ha
preparado.

El macrameé grueso se confecciona con hilos de
gran grosor, de colores, amarrados en |la parte supe-
rior aun soportey setejelalabor sin usar urdimbre.

Productos:

Macramé fino: complementos de lenceria, toa-
llas, cortinas, tapetes, etc.

Macramé grueso: |amparas, tapices, cortinas, ma-
ceteros, hamacas, cinturones, pulseras, etc.

Materiales:

Hilos de diferentes calidades (algodon, lino, sisal,
cafiamo, pita, yute, lana, sintéticos) y grosores, cuen-
tas para enhebrar, varillasy argollas.

Herramientas:

Tijeras, soportesy agujas.
Examen:

Prueba tedrica

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

Realizacion de al menos dos labores de macramé
“fino” partiendo de unas muestras ya comenzadasy
gue facilitara el Tribunal.

MANIPULADOR DE MATERIAL RECICLADO

Persona que con diferentes materiales recogidos
de los residuos urbanos como plastico, vidrio, me-
tal, tela, papdl y carton, realiza objetos Gtiles o de-
corativos.

Descripcion del proceso de produccion:

Al ser un oficio tremendamente creativo, es difi-
cil establecer un proceso comun. El proceso de este
oficio esta orientado a convertir en Gtil y belloloin-
servible, o quelasociedad actual deshecha. Dosson
los elementos de partida: lacreatividad y lablsque-
da de una pieza adecuada para €l objeto que se quie-
re crear. En unas ocasiones esla pieza que se quiere
reciclar la que sugiere lafinalidad y otras veces se
invierte e proceso. Una vez seleccionados los ma-
teriales se pasa ala composicion del objeto, combi-
nando, ensamblando y soldando diferentes residuos
parafinalmente acabar |a pieza mediante aplicacién
de pintura, barniz, etc.
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Productos:

Joyeros, lamparas sujetalibros, pisapapeles, ce-
niceros, pamatorias y adornos, que pueden ser fi-
gurativos.

Materides:

Chapas, latas de metal y aluminio, alambres, plés-
ticos, maderas, pinturas, barnices, botesdecrigtal, tro-
zos detelay pegamentos.

Herramientas:

Alicates, tenazas, pinceles, tijeras, etc.
Examen:

Prueba tedrica

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:
Elaborar un objeto aelegir por el Tribunal.

Lacalidad del producto final serdimprescindible
para obtener una valoracién positiva.

MANIPULADOR DE PAPEL Y CARTON

Persona que elabora objetos utilitarios o decora-
tivos empleando |a pasta de papel.

Descripcion del proceso de produccion:

Conindependenciadelaclase de papel queseem-
pleey delatécnicaque se aplique, lamateria prima
habra de ser empapada y encolada para permitir su
modelado y conseguir larigidez necesaria.

Preparada la pasta se procede ala elaboracion de
lapieza propiamente dichamediante lastécnicas del
modelado, afiadiendo el papel sobre una base o es-
tructuraquelo soportey ledé consistencia, o del “pa-
pd maché’, aplicando pequefiosrecortes de papel en-
colado superpuestos a modo de vaciado sobre un
mol de determinado.

Cuando €l papel se hasecadoy lapiezaadquiere
larigidez necesaria para su manipulacion se proce-
deal acabado de su superficie aplicando distintas téc-
nicas decorativas, fase éstade gran exigenciatodavez
gquevaaconferir a objeto laprestanciay calidad re-
querida.

Productos:

Objetos miltiples, desde pequefias piezas decordivas,
juguetes, complementos para fiestas (caretas, mas-

carones, ornamentos), hasta grandes esculturaslige-
ras.

Materiales:

Todo tipo de papel, colas, escayola, pinturas, ha-
rinay arcilla

Herramientas;

Palillos para modelar, lijas, pinceles, cuchillas,
tijeras, recipientes plésticos, bayetasy moldes.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica

1) Realizacién del modelado de una pieza en sus
primeras fases. El aspirantellevarala pastade papel
ya humedecida.

2) Decoraciény acabado de otra piezaque €l as-
pirante aportar ya preparada atal efecto.

MAQUETISTA

Persona que redliza, a escalas reducidas, repro-
ducciones de barcos, vehicul os, etc., edificiosy mo-
numentos yaconstruidos o solo existentes en planos.

Descripcion del proceso de produccion:

- Dibujo del proyecto aescala.

- Confeccion de las plantillas correspondientes a
cada seccion.

- Recortey lijado de | as superficies.
- Montaje, encolado y pintado.

- Distribucion de € ementos complementarios o de-
corativos.

Productos:

Reproducciones a escala.

Materiales:

Madera, cartdn, metal, fibra vegetal y tejidos.
Herramientas:

L asque corresponden basicamente aun carpintero,
predominando las de mayor precision.



22304 Boletin Oficial de Canarias nim. 252, miércoles 29 de diciembre de 2004
Examen: MINIATURISTA
Prueba tedrica: Persona que reproduce a pequefia escaladiversos

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

Ejecucion de algunas partes de la maqueta el egi-
dapor € aspirante.

MARROQUINERO

Persona que disefia y realiza articulos de cuero,
generalmente de pequefio tamario, y que constituyen
accesorios de la vestimenta.

Descripcion del proceso de produccion:

Primeramente hay que disefiar €l objeto, preparar
los patronesy seleccionar el cuero apropiado. A con-
tinuacion, con laayudade lalezna o un compastra-
zar e disefio, cortar y preparar losbordesy finamente
coser. Si la pieza lleva adornos deben incorporarse
a objeto antes del cosido. La pieza puede llevar un
forro detela o piel que se puede pegar o coser.

Productos:

Bolsos, monederos, carteras, estuches, maletas, cin-
turonesy accesorios diversos.

Materiales:

Cuero de digtintas clases, hiloy tela.

Herramientas:

Plantillas, leznas, cuchillas para cortar €l cuero,
troguel es, moldes, tenaza sacabocados, cortacorreas,
regla de metal, matacantos y martillo.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

1°) Reconocer distintostiposde pieles, apartir de
muestras que se facilitaran.

2°) Redlizar diferentes tipos de cosido.

3°) Confeccion deunaplantillay gecucion deuna
pieza elegida por e Tribunal.

objetos empleando maderasy otros materialesy he-
rramientas manuales pararealizar ala perfeccion la
pieza que representa.

Descripcion del proceso de produccion:

En laactualidad muchos delos miniaturistas, fue-
ron carpinteros tradicionales, que se han visto obli-
gados amodificar su produccion, adaptandolas alas
nuevas exigencias de mercado. Los aperos de la
branzas que en décadas pasadas eran elaborados pa-
raser empleados en laslabores agricolas, son hoy en
dia realizados para adornar restaurantes y casas de
segundaresidencia, por lo que los artesanos, han te-
nido que modificar las dimensiones de |os mismos,
elaborandolas aescalasreducidas, y smplificando los
distintos elementos que los conformaban.

Losminiaturistas no tienen en cuentaen laactuaidad
la adecuacién de la madera empleada con el objeto
elaborado, pues estas piezas no van a ser utilizadas
como herramienta agricola.

Productos:

Aperos de labranza, balcones canarios y objetos
tradicional es en pequefias dimensiones.

Materiades:;
Madera de caoba, tea, pino, etc., colay barniz.
Herramientas:

Saruchos, sudas, hachas, Serra, formones, escofines,
€etc.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

Elaboracion de un objeto que forme parte del re-
pertorio de productos caracteristico de estalabor ar-
tesanal.

MODELADOR

Persona que mediante &l uso de unamateriablan-
day siguiendo determinados procedimientos técni-
cos obtiene objetos de multiples formas y volime-
nes, predominantemente figurativos, diferenciandose
asi de la produccion habitual del ceramista.
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Puede tratarse igualmente de un proceso de tra-
bajo intermedio en el desarrollo de otros oficios
(broncista, tallista de piedra), dada la maleabilidad
de lamateria prima que permite un trabajo mas mi-
nucioso y susceptible de rectificacion.

Descripcion del proceso de produccion:

Se puedetrabgjar directamente sobre e blogue ma-
cizo de arcilla o también recubriendo una armadura
que da solidez al trabgjo.

L astécnicas cons sten esencia mente en e afiadido
defragmentos de materiaaunasuperficie o volumen,
asi como en €l repujado de lamisma cuando se pre-
tende perfilar o hacer resaltar determinadas formas.

Productos:

Objetos de variada tipol ogia predominantemente
figurativa, con fines decorativos o integrantes de ob-
jetos funcionales.

Materiales:

Se requiere un material en un estado tal derigi-
dez y flexibilidad que evite desmoronarse y permi-
ta su manipulacion.

Esencialmente se modela en arcilla, aungque pue-
den servir otrostipos de masa susceptiblesde ser tra-
bajados.

Herramientas:

Seran todas aguellas que degjan mellaen lamasa,
tales como palillos de madera o metal, vaciadores,
etc. Para el caso de utilizarse la arcilla se requerira
igualmente un horno donde se coceraafin de adquirir
la durezay durabilidad deseada.

Examen:

Prueba tedrica

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

1) Modelado de un rostro o figura en un blogue
de arcilla maciza o sobre armadura.

2) Terminado de otra pieza previamente elabora-
dapor €l aspirante.

MODISTO
Persona que confecciona vestidos de mujer prin-

cipalmente, que se gjustan minuciosamente aunas me-
didas determinadas.

Descripcion del proceso de produccion:

Partiendo del disefio, se siguen los siguientes pa-
SOS:

Toma de medidas, confeccién del patrén, marca-
do delatela, corte, montaje o ensamblgje delasdis-
tintas piezas que conforman la prenda, primeraprue-
ba sobre el modelo, correccién, segunda prueba,
cosido definitivo y planchado.

Productos:

Toda clase de prendas de vestir.

Materiales:

Tejidos de distintas clases, cremalleras, botones,
corchetes, hilos, cintas, entretelas, jabén de marcar
y papel paralos patrones.

Herramientas:

Maguinade coser, reglas, tijeras, agujas, afileres,
dedal, cinta métrica, plancha, mesa, etc.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica

1) Redlizacion delos patrones de unatallaaapor-
tar por e Tribunal de dos prendas cualesquiera, aele-
gir entre falda, blusa, camisa o pantal on.

2) Hacer una marcada para el mejor aprovecha-
miento del tejido.

3) Realizacion del cortey armado de ambas pren-
das empleando €l sistema de patrén base.

4) Redlizar en unapiezadetelaunademostracion
del dominio de los principales puntos de costura.

MUNEQUERO

Persona que reproduce a pequefia escala, figuras
humanas o de animales preferentemente con un fin
[Gdico.

Descripcion del proceso de produccion:

L os procesos constructivos del oficio responden
asu variedad tipol 6gica, que abarcalos mufiecos de
madera, en algunos casos articul ados; |os model ados,
en su totalidad o algunos de sus miembros, en por-
celana, fibras vegetal es, papel o cualquier otro ma-
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terial moldeable; y por Ultimo los mufiecosy mufie-
casdetela, hoy endialosde mayor difusion. Por ello,
se enumeran las fases correspondientes a esta técni-
ca de confeccion:

- Patrongje.

- Marcado y corte de telas.

- Cosido y ensamblado de miembros.

- Rellenado ddl cuerpo.

- Confeccion de la vestimenta.

- Montgje del vestido.

- Montgje del cabello.

- Decorado y maquillgje de la cara.

- Afadir complementos.

Productos:

Mufiecas, mufiecosy animales(seincluyenlos“de
peluche”).

Materiales:

Madera, pasta (de papel 0 madera), porcelana,
gomaespuma, nylon, tela, trapos, lana, fibra sintéti-
caparad rellenoy cabelleray felpa

Herramientas;

Dependiendo igualmente del tipo de murfieco ele-
gido, serequerira desde las herramientas de un arte-
sano que manipulalamadera (torno, navaja, escofi-
na, sierra, etc.), pasando por las necesarias para el
modelado (moldesy hornos), hastalas propiasdela
costura (tijeras, agujasy dfileres, |apiz marcador, hi-
lo, deddl y regla).

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
e Tribunal.

Prueba préctica

Confeccionar una murieca.

ORFEBRE

Persona que disefiay realiza objetos con metales
preciosos. Tiene de comin con €l joyero el empleo

indistinto de la platao €l oro como metal aunque su
produccién no se destinaa uso personal, sino queel

orfebre fabricaobjetos de uso religioso y de decora-
cion paralacasa

Descripcion del proceso de produccion:

Dentro de los oficios artesanos suntuarios de los
metal es preciosos sereservael concepto de orfebre-
riaparaobras magnificamente labradasen oro o pla-
ta

Debido alamaleabilidad de |os metal es mencio-
nados el orfebre con sus herramientas dardalahoja
de plata u oro laforma deseada. Comienza por cor-
tar unaplacadel metal seleccionado. Secolocalapla-
casobre € tasy con un mazo de maderaselevadan-
doforma. A cadapaso del trabajo lapiezaesrecocida
con un soplete, hastala obtencion de laforma dese-
ada.

Después viene ladecoracion de lapieza, si cons-
ta de piezas ensambladas, habra que soldarlas, acto
de gran importancia puesto que las piezas se solda-
ran unatras otra.

Unavez fria la pieza pasara por un bafio de &ci-
do sulfarico paraevitar laoxidacion delapieza. Con
lalima se quitarén las rebajas de |as soldaduras.

Productos:

Custodias, cdlices, cruces procesionales, juegosde
té, servicios de mesa, fuentes, etc.

Materiales:

Platay oro son las materias primas principales.

Herramientas:

Martillo, soplete, cincel y €l tas.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

1) Patinado de dos superficiesdistintas (oroy pla-
ta) con atague quimico.

2) Elaboracién en plata de un recipiente donde se
demuestren los conocimientos y habilidades en sol-
dadura, cincelado y repujado del metal.
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PEDRERO

Pedrero es el artesano que obtiene la piedra, pre-
paralossillaresy finalmente levanta las paredes de
las casas.

Descripcion del proceso de produccion:

Lacadenaoperativaquetienelugar en € gercicio
de estalabor eslasiguiente:

- Extraccién de la piedra

- Preparacion de los cantos.

- Levantamiento y trazado de los muros.

Parad levantamiento delas paredes, |os mampuestos
se deben colocar dejando entre uno y otro aproxi-
madamente unadistanciade 10 cm. Parafijar estame-
didalos pedreros hacen en primer lugar un largo de
pared, luego colocan laesquinay dependiendo dela
medida realizan peguefios gjustes, para que todos
|os mampuestos estén a una misma distancia.

Productos:

Sillares, cantos, ripios, etc.

Materiales:

El material empleado es piedra de diversa natu-
raleza.

Herramientas:

Martillo de pedrero, marrdn, pico, escoplo, pica
reta, cufias, barrefio y mocheta.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
e Tribunal.

Prueba préctica:

Preparar un canto o sllar, con medidas proporcionadas
por el Tribunal Calificador.

PELETERO

Persona que tiene por oficio trabajar las pielesfi-
nas confeccionando articul os de uso personal, en su
mayor parte prendas de vestir.

Descripcion del proceso de produccion:

Esta actividad requiere el conocimiento exhaus-
tivo de las caracteristicas de | as pieles, de cada pe-

laje, y sumanipulaciony lastécnicasy calidadespro-
pias de la confeccion textil.

Productos:
Abrigosy toda clase de prendas de vestir.
Materiales:

Didtintas clases de pieles, con o sin pelgje, con-
venientemente tratadas para su manipulaciéon y uso
directo.

Herramientas:

Cuchillas, maguinas de coser, agujas, hilos, etc.
Examen:

Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

El aspirante realizard un gjercicio de patrongje y
su posterior aplicacion alapiel paraconfeccionar dos
prendas diferentes, empleando igualmente dos cla-
ses distintas de pieles.

PIROGRABADOR

El pirograbador es la persona que sobre superfi-
cies grabaal fuego composiciones artisticas emple-
ando una punta metdlica calentada a rojo vivo.

Descripcion del proceso de produccion:

Unavez preparado el soporte para gjecutar €l pi-
rograbado se procede al transporte del dibujo selec-
cionado. Marcado el motivoy sefidladas|as zonas de
luces y sombras seiniciala gjecucion del quemado
paralo que, una vez seleccionada la punta adecua
da, se comienza la delimitacion de los elementos a
base de leves perfiles, que deben coincidir conlasli-
neas maestras del temaaplasmar. Lacalidad del pi-
rograbado se veraen e trazo uniforme tanto en gro-
sor como en intensidad del quemado y de igual
profundidad. L os dibujos pirograbados pueden ser po-
licromados.

Unavez acabado € trabajo sobrelamadera, sepro-
cede alalimpiezaderestosdel dibujoy retoquesfi-
nales para pasar a lacado y barnizado de la pieza.

Productos:
Cuadros, marcos, bandegjas, cgjas, joyeros, mue-

bles, muebles auxiliares, relojes de pared, ballles,
etc.



22308

Boletin Oficial de Canarias nim. 252, miércoles 29 de diciembre de 2004

Materides:

Maderas, cuero, barniz, anilinas, betan de judea
y cera.

Herramientas:

Pirograbador, 18piz, papel talco y vegetal y bro-
chas.

Examen:
Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

1) Copiar alépiz un dibujo seleccionado por €l ju-
rado, traspasarlo a soporte y realizar un cambio de
escala.

2) Redlizar un pirograbado sobre madera blanda
0 cuero donde demuestre sus conocimientosy habi-
lidades en dibujo, qguemado y acabado.

PIROTECNICO

Persona que combina materias explosivas para
producir efectos vistosos en forma de cohetesy fue-
gos artificiales para diversion y festejos y que pre-
para mezclas inflamables que a arder producen lu-
ces dediversos colores, humos, gases, ruido y calor,
bajo laforma de cohetes y fuegos artificiales.

Descripcion del proceso de produccion:

Primeramente hay que obtener pdlvora mezclan-
do distintos elementos y a continuacion se llena un
cartucho a que sele puedeincorporar unapiedrapa
radarle colorido. Seguidamente se engomalamecha,
se montalacarcasay se aplicaa un soporte que va-
riard segun sea €l tipo de fuego.

El pirotécnico debe conocer bien lascaracterigticas
guimicas deloscomponentesde lapdlvoray su com-
portamiento y reaccionesdadalapeligrosidad del pro-
ducto asi como las hormas de seguridad tanto en €
momento de la fabricacién como al instalarlos.

Productos:

Fuegos artificiaes, tracas, cohetes (voladores) y
petardos.

Materiales:

Laobtencion de la pdlvora se consigue por mez-
cla de azufre, antimonio, carbén y aluminio.

Herramientas:

Tijeras, martillo, mazoy maguinaderellenar car-
tuchos.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

Preparar un cohete.

PLATERO

Personaque disefiay realizaobjetos en plataapro-
vechando su ductibilidad. Tiene en comuin con €l or-
febre o con el joyero el empleo delaplatacomo me-
tal aunque en el caso del platero utiliza Unicamente
laplataparaproducir objetos de uso personal, en sus
diferentes aleaciones.

Descripcion del proceso de produccion:

Laornamentacion delaobrase puedellevar aca
bo mediante cincelado, calado, grabado, esmaltado
y repujado.

Productos:

Anillos, pendientes, pulseras, col gantes, cadenas,
gargantillas, broches, gemel os, pasadores, pisacorbatas,
afileres, etc.

Materiaes.

Laplata

Herramientas:

Limas, cuchillas, cinceles, tenazas, embutidores,
sierras o caladoras, cizallas, soldadores, taladros, so-
pletes, yunques, hornos, etc.

Examen:

Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

1°) Realizar un modelo en ceraa partir de un bo-
ceto que previamente ha elaborado.

2°) Preparar la materia prima, conformando la
pieza.
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3°) Proceder a su acabado y decoracion para de-
mostrar sus conocimientosy habilidadesen soldadura,
cincelado y repujado de la plata.

PORCELANISTA

Persona que hace objetos de uso o decoracion
modelando y cociendo la pasta.

Descripcion del proceso de produccion:

Hay distintostiposde porcelana, en basealos ma-
teriales utilizados, pero todas se consideran cerami-
cas vitrificadas de coccién a alta temperatura:

- Porcelana de pasta dura; hecha con unamezcla
de caolin y petuntse, cocidaa 900’, luego barnizada
y vueltaacocer a1.300'. El procedimiento funde el
barniz en el cuerpo de la porcelana, proporcionan-
dole una gran dureza.

- Porcelana de pasta blanda, similar ala porcela
nade huesos, con ladiferencia de que se utilizauna
frita vitrea en lugar de huesos cal cinados obtenién-
dose un resultado de calidad semejante alade un vi-
drio opaco. Secueceal.100', y seredizaunasegunda
coccion a900'.

- Porcel ana de huesos; |a pasta hecha con cenizas
de huesos de animales es muy duray le confiere un
tono blanco muy puro. Con ellapueden realizarse mol-
deados a presion, trabajos de torneado con terrgjay
vaciados. Se cuece a 1.240'.

- Biscuit: eslaporcelanablancaque no llevabar-
niz, muy utilizada parafiguritas.

- Porcelana o Lozade Paros; esunaporcelanablan-
casin barniz, de aspecto muy delicado, muy utiliza-
daparafigurasy bustos. Temperaturade coccion, en-
tre 1.100"y 1.200.

Muchas piezas de porcelana se decoran bien con
pincel o por impresion, la pintura se aplica sobre el
barniz o bajo él, dependiendo de latemperaturaala
gue se vaya a cocer la pieza. La porcelana es muy
luminosay parecetransllicida cuando se expone ala
luz, presenta un aspecto completamente cristalino
cuando €l barniz esta fundido al cuerpo.

Productos:

Objetos decorativos, figurasy juegos de té, café,
€etc.

Materiales:

Los materiales son las arcillas de porcelana que
Nno se encuentran en estado natural, estan compues-
tas de feldespato, silice, arcillade Chinay de bola,
pigmentos de colores y metdlicos.

Herramientas:

Pararealizar |as piezas, torno, moldes, espétul as,
etc. Paralacoccién, hornos de altatemperatura. Las
herramientas para la decoracién, pinceles, paletay
aerégrafo.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica

Dada |la laboriosidad del proceso y las herra-
mientas necesarias sera necesariaunavisitaal taller
donde el aspirante gjecutard algunas de las fases del
proceso, paralo cual habra de tener trabajos en pre-
paracion.

PREPARADOR DE BORDADO

Preparador de bordado es |a persona que gjecuta
las fases previas de una labor bordada, consistentes
en el dibujo del disefio, perforado del dibujoy laes-
tampacioén en latela (o “cisnado”), asi como las fa-
ses posterioresal bordado, como son el recortado, la-
vado y planchado de la pieza.

Descripcion del proceso de produccion:

El perforado seredizabien deformamanual, con
un punzén, o con una magquina perforadora, punte-
ando las lineas sefidladas en e dibujo. Unavez per-
forado el dibujo se estampa en la tela, proceso que
seredlizacolocando sobrelatelael pape previamente
perforado, sujetdndolo con unas pesas para que no
se mueva, marcando simétricamente el dibujo y pa-
sando sobre el papel una guata empapada en afiil y
petréleo, de manera que através delos orificios del
papel se marque el dibujo en €l tejido.

Posteriormente al bordado de la pieza, se lavaa
mano parasacar losrestos de afiil, planchandose hi-
meda para después proceder a recortado. El recor-
tado del bordado se ha de redlizar por € revés, y se
debe recortar [o méas proximo posible alas puntadas
del bordado, para que no se veatejido por € dere-
cho delalabor.

Y por ultimo, seprocede areplanchar lapieza, sem-
pre por €l revés, dandole €l apresto necesario con al-
midoén.

Materiales:

Papel grasa, vegetal o de seda, l1apiz, afilador, go-
ma, reglay tablero de dibujo.
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Herramientas:

Para el perforado del dibujo: méaguina para per-
forar el papel, o punzén con agujay tablero de cor-
cho o de goma. Para €l “cisnado”: petrdleo, afiil en
polvo, prensa o pesos, mesade grandes dimensiones
con forro, guata, recipientes de cristal o porcelana,
tijeras, cinta métrica. Para recortar el bordado: tije-
ras. Parael lavadoy planchado: jabon delavar ama:
no en pastilla (azul o amarillo) y plancha.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

Realizar un examen préctico en el que se gecu-
ten diferentes fases.

PREPARADOR DE SEDA

Persona que redliza las tareas de preparacion de
laseda, que comprenden un complicado proceso des-
delacrianzadel gusano hastael hilado delasedapa-
radejarlo en condicionesparasu utilizacion en el te-
lar.

Descripcion del proceso de produccion:

En primavera, cuando |os moralestienen hojas, se
incuban |os huevecillos de los gusanos, [lamados se-
millas, siguiendo diferentes procedimientos como
colocarlos a sol detras de una ventana. Durante los
45 dias que dura € periodo desde que “revienta la
semilld’ hastaqueformae capullo, € gusano requiere
atenciones y cuidados constantes, se ha de alimen-
tar dosvecesa diay cambiar con frecuencia“los col-
chones’ (restos de comiday excrementos), hade te-
ner temperatura constante (de 19" a 25°) evitando
corrientesy cambios bruscos detemperatura. Unavez
que el gusano haformado € capullo, se“ahogan” és-
tos paraevitar que la crisélida se conviertaen mari-
posa, colocandolos sobre una sébana a sol. Poste-
riormente se procede a la seleccion de los capullos.
El proceso de hilado 0 “sacado” de la seda se redli-
zamediante un primitivo sistema: en unacalderade
cobre, puestaafuego directo, con € aguapréximaa
hervir, se echan los capullos 'y, cuando la ebullicion
del agua acanza su punto, la sacadora de seda tira
deloshiloscon unaescobilladeramas de brezo, que
se llevan a un torno contiguo donde, dando vueltas
aunamanivea, vaformando unamadeja. Esimportante
gue lahebrano se partay que se consiga siempre el
mismo grueso. Cuantas veces se rompalahebra, ha-
bra que parar y volver a unir. Este proceso es muy

importante, puesded dependelaprestanciadelapie-
zafinal. Unavez obtenidalamadeja, se sacadel tor-
noy se coloca en ladevanadera grande, cuyo tama
fio hade coincidir, y de ahi pasaalazarja, unaespecie
de torno més peguefio, en donde se hacen de 2 a4
ruedas, dependiendo de lashebras que se quieray del
tipo de pieza que se vayaatejer. Delazarja, laseda
destinada a la urdimbre, pasa en hebras en paralelo
aloscafiones. Egte titimo paso sedenomina“ empargar”.
Posteriormente, después de haber introducido un hu-
so dentro del cafién, se tuerce colgando €l hilo del
techo, haciendo girar los husos para conseguir que
las 2 6 4 hebras formen una sola; de esta manera el
hilo de seda adquiere mayor consistencia. El huso,
de madera de ailmendro o de moral, tiene en la par-
te superior una hendidurallamadamusa. La seda se
tuerce de musaamusa. Esmejor quelasedaesté hu-
meda para que no quede tan asperay coja mas tor-
cedura. Estafase dd torcido eslaméslentay labo-
riosa de todo el proceso. Cuando se acaba de torcer
seintroduce en el cafidon una varilla que se sujeta al
banco mientraslos cafionessiguen girando al tirar de
la hebra desde el torno pequefio con €l fin de hacer
madejas. Las madejas, torcidas o no, se “guisan” o
blanquean con aguay jabén (1 libra de jabon por 1
libra de sedd). Guisandola se quita la aspereza con
lague salela sedade los capullos debido ala serici-
na que contienen, dandoles vuelta continuamente
paraqueno sevayan d fondoy se blangqueen por igud.
Posteriormente se enjuagan con aguaabundantey se
ponen a secar colgadas al sol. Unavez pasada alos
cafones, se urde para sentarlaen €l telar.

Productos:

Hilo de seda apto para su utilizacion.

Materiales:

Capullos de gusano de seda.

Herramientas:

Calderade cobre, escobilladeramasde brezo, de-
vanadera, zarja, cafiones, redinay huso.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

Preparar un cafidn para su utilizacion, partiendo
de seda blanqueada y no torcida.
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PRODUCTOR DE OBJETOS CON ELEMENTOSVEGE-
TALESTRATADOS

Persona gque confeccionacomposiciones creativas
sobre variadas superficies con fines decorativos me-
diantelautilizacion de elementos vegetal es que pre-
viamente han sido tratados para su durabilidad.

Descripcion del proceso de produccion:

Laaplicacion de elementos vegetal es previamen-
te tratados con fines decorativos no es precisamen-
tereciente. Sin embargo, escierto que se hadesarrollado
dentro de otros trabajos manuales de procedencia
urbana, méxime si seleincluye dentro de las activi-
dades relacionadas con €l reciclaje.

Losprocesosderecoleccidn, clasificaciony pren-
sado de |os distintos elementos vegetal es requieren
un trabaj o continuo y minucioso; lagecucion del tra-
bajo final, sin embargo precisa creatividad.

- Recoleccion del material vegetal. No se admiti-
riaaquel que sea adquirido yatratado.

- Clasificacion.
- Preparacion (seleccion y limpieza)

- Prensado (gjustado de la prensa durante €l pro-
ceso de secado).

- Confeccion de la composicion final.

Productos:

Composicionesy aplicacionesen objetoscon ele-
mentos vegetal es tratados.

Materiales:

En general, toda clase de elementos vegetales:
pétalos, hojas, semillas, cortezas, tallos, liquenes,
cola, barniz, papel (distintas clases), cartulinasy go-
mas.

Herramientas:

Pinzas, pdillos, clter, tijeras, pinceles, tablero, pren-
sasy regla

Examen:

Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

El aspirante habré de presentar un minimo detres
trabajosde su autoriayaterminadoseiniciarqy con-
feccionard otro. El Jurado valorard la calidad com-
positivay artistica que habra de ser superior alade
una mera manualidad.

PRODUCTOR DE CALZADO

Artesanos dedicados adisefiar y confeccionar cal -
zado de un modo artesanal, empleando €l cuero co-
mo material bésico.

Descripcion del proceso de produccion:

El primer paso eslatomade las medidas del pie.
Hecho €l disefio del calzado, se hacen los patrones
del mismo, y las plantillas en papel de acuerdo con
el modelo y las medidas tomadas. El patrén se pasa
al cuero, serecortay secose. El cortedel zapato, una
vez cosido, se coloca en la horma, sujetdndolo con
unos puntos de pegue, y se procede aemplantillar e
zapato colocando también en lahormalasuela para
marcar por dondeirael cosido. A continuacién sesa
cadelahormay se procede a coserlo a mano, pre-
parando €l hilo de hilaza (varias hebrasde hilo deli-
Nno que se tuercen untadas con cerote, unamezclade
pez griegay cera). Hay que tener en cuentala canti-
dad de hilo necesario para coser toda la suela are-
dedor del zapato con lamismahebra. Lostacones se
hacen con pedazos de suel a superpuestos unos enci-
ma de otros, de mayor a menor tamafio, pegandolos
unosaotros, hastaal canzar laalturadeseada. Conla
cuchilla se recorta €l tacon para darle la forma. Se
colocan en el zapato clavandolos por dentro del ta-
[6n heciaabgo. El tacon serematacon goma Findmente
se pega una plantilla de cuero por dentro del zapato
y, por ultimo, se humedece con agua € tacén y los
cantos de la suela paradarle un buen acabado con el
matacantos.

Producto:

Calzado de cuero.

Materiales:

Distintos tipos de cuero e hilo de hilazay de ny-
lon.

Herramientas:

Cuchilla, reglade metal, tijeras, leznasemicurva,
curva, lezna de canal, matacantos, etc.
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Examen:
Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

El aspirante deberarealizar el disefio de un zapa-
to para hacer €l patron y emplantillarlo en lahorma.

PRODUCTOR DE FLORESARTIFICIALES

Persona que elabora flores, generalmente repro-
duciéndolas del natural, aplicando diversas técnicas
conforme a la materia prima utilizada.

Descripcion del proceso de produccion:

Dependiendo de la técnica a aplicar, requiere en
ocasiones una previa preparacion de los distintos
materiales, seacual seasu procedenciay modo de ob-
tencién, mediante procesos especificos que € arte-
sano incorpora, adapta o modifica segin su propia
experiencia para la obtencion de un producto opti-
mo que le permita la confeccion o construccion de
unaflor. Siguiendo procedimientos de recortado, re-
pujado y model ado, principal mente, se elaboran los
distintos componentes delaflor y su posterior unién,
después del necesario periodo de secado, cuando la
técnica aplicada asi lo requiera. Si ademés permite
el pintado o esmaltado final, éste debe cuidarse con
esmeroy valorarse en su medidadado que contribuye
onoala“naturaidad” o “verosimilitud” delaflor.

Como ocurre con otras modalidades, lautilizacion
denuevos materideshadiversificado lastécnicassin
guee€llo signifique un demérito de unastipologiasres-
pecto aotras. A lasyatradicionales flores de media,
tela, papel, escamas de pescado, cuentas, seincorporan
|as pastas model ables que, debidamente tratadas, no
requieren calor parasu solidificacion, aportando nue-
vas posibilidades en laconfeccion delasflores. Unas
y otras técnicas tienen como fin la consecucién de
un trabgjo cuya estéticay realismo no desmerezcan
desusoriginalesnaturales. Y seran esos criterioslos
baremos que habran de marcar lafronteraentrelame-
ramanualidad y las exigencias de calidad intrinse-
cas aun oficio artesano.

Productos:

Todaclasedefloresy arreglosflorales (ramos, to-
cados, etc.).

Materiales:
Papel (en sus distintas variantes), telas, escamas

de pescado, alambre, amidén, arcilla, maicena, mi-
gade pan, barnices, esmaltes, acuarelas, tintesy to-

daunalargalistade ingredientes caseros segun “re-
ceta” de cada artesano.

Herramientas:

Palillos de madera, cortadores de metal, troque-
les, punzones, planchas, alicates, tijeras, pincelesy
horno.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

1) Elaborar tres tipos de pétal os cuyo tamafio no
seainferior a6 cm.

2) Decoracion o pintado de dos flores diferentes,
paralo cual habra de llevarse los distintos compo-
nentes previamente terminados.

3) Unavez terminadas se procederaa montgje de-
finitivo de lasflores.

4) Confeccionar un ramo, donde sevalore latéc-
nicade union de las distintas unidades que lo forman.

Lacalidad del producto final serdimprescindible
para obtener una valoracion positiva.

PRODUCTOR DE OBJETOS DE COLMO

Persona querealiza objetos (tiles o decorativos uti-
lizando como materia prima la paja de centeno lla
mada colmo.

Descripcion del proceso de produccion:

El material de base siempre utilizado esel colmo,
variando lafibravegetal con la que se ata, que pue-
de ser zarza, junco, etc. Dependiendo del tipo de pie-
zaque sevayaaredizar, el colmo hay que someter-
lo previamente a un tratamiento especifico.

Para realizar piezas de cesteria (costureros, caji-
tas), €l colmo se selecciona por e grosor, utilizan-
dose las pajas mas gruesas para €l relleno del rollo
(piezaque se utiliza para cubrir las uniones), las pa
jasmésfinas paradl exterior dd rolloy lasdetamafio
medio paralas piezas que forman las caras de laca
ja

Unavez seleccionado, se van partiendo las pagjas
alaaturadelos nudos de los tallos, se atan en ma-
nojos y se introducen en una caja de tea, rociando-
los con un poco de agua para humedecerlos. En la
cajade tea se pone un poco de azufre, se enciendey



Boletin Oficial de Canarias nim. 252, miércoles 29 de diciembre de 2004

22313

se cierra la cgja durante 24 horas para que se blan-
guee. Unavez sacado delacga, e colmo sevuelve
ahumedecer parapoder trabgjarlo. Setrabgjahaciendo
primero, por separado, las distintas caras que forman
la caja, tomando de base para cada cara unavarade
pirgano, previamente abiertay rebajada hastaque que-
da plana con un ancho aproximado de 1 cm, depen-
diendo del tamafio que se quieralapieza. El primer
paso es formar una cruz con las varas de pirgano, a
la que se va enrollando la paja hasta alcanzar € ta-
mafio deseado.

Una vez terminadas cada una de las caras, éstas
Se unen entre si cosiéndolas. Para ocultar €l cosido,
se cose alos extremos de las uniones € rollo de pa-
jamas fino que habiamos reservado, haciéndose o
mismo con €l rollo més grueso para cubrir el fondo
y lapieza que va a hacer de tapa. Una vez termina-
dala pieza, se vuelve aintroducir en la cgja de tea
parasu blanqueo, con € mismo procedimiento de an-
tes, yaquea trabgjar con lapajahimedaéstasevuel-
ve amarilla.

Paralacesteriade colmoy otrasfibras vegetales
(zarza, trovisca o junco) el procedimiento es distin-
to. El colmo se limpia con un cuchillo para sacarle
la corteza exterior y la espiga, dejando la paja ente-
ra, sin partir. Después se toman cinco pajas con las
gue se hace un nudo paraempezar atrabgjar. Con la
ayudade la cufia, se pasalafibracon laque sevaya
aatar por € nudo, de manera que el extremo quede
metido dentro del colmo paraqueno sedesate. A con-
tinuacion se van girando las pajas alrededor del nu-
doy atando lafibracon la cufia alrededor de las pa-
jas, formando circulos concéntricos que van conformando
la pieza. El remate se realiza sacando pajas sucesi-
vamente hasta que sélo queda lafibra, que se sigue
atando enladltimavuelta, de maneraque quedacru-
zada una fibra sobre otra, introduciendo el extremo
dentro de esta Ultima vuelta.

Productos:

Joyeros, costureros, cajas de diversostamafio, ba-
layos, bernegales, paneras, cestasde distintasformas
con y sin asas, sombreros, tafios y discos decorati-
VOS.

Materiales:

Paja de centeno, fibras vegetales como la zarza,
trovisca o junco, hiloy azufre.

Herramientas:

Cuchillo, cufia, lezna, cepilloy aguja.

Examen:
Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

1°) Hacer lacarade unacajade colmoy € rallo.
2°) Empezar un cesto de colmoy fibra.
PRODUCTOR DE OBJETOS DE FIBRASVARIAS

Encuadramos en este oficio a aquellos artesanos
que producen objetosfabricados con lasfibras vegetaes
no mencionadas especificamente en otros apartados
del Repertorio de Oficios, concretamente los cons-
tructoresdefondosdesllasconrgillay los productores
de palmitos parael Diade Ramos en Semana Santa.

Descripcion del proceso de produccion:

Lapdgjillapararejillase compra preparadaen co-
mercios especializados, y se pone deremojo paraque
adquieraflexibilidad y pueda ser trabajada con faci-
lidad. Lahabilidad consiste en saber elaborar € tren-
zado de estafibra, entrecruzandolafirmemente para
obtener un tejido resistente.

El palmito o palma blanca se recoge sin darle
tiempo a que laluz del sol la oscurezca. Se cortan
las hojas, se abren por lamitad, se limpian y quitan
las impurezas. Primeramente se ponen en remojo
(enaguay lejiaparalimpiarlas) y después en un re-
cipiente cerrado, y estando himedas, se someten a
los efectos de los vapores del azufre quemado, que
termina de blanquearlas. Por ultimo, se trenzan las
hojas para dar la forma deseada.

Productos:

Los lienzos hechos con rejilla de pagjilla para ha-
cer o reparar losfondosdesillasy sillones, pamitos
y palmas litdrgicos.

Materiales:

Fibras vegetales natural es.

Herramientas:

Cuchillos, tijeras, podonas, agujasy mazos.

Examen:

Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.
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Prueba practica:

Realizar un abjeto propuesto por € tribunal y de
acuerdo con laespeciaidad desarrollada por € soli-
citante del carné.

PRODUCTOR DE OBJETOS DE JUNCO

Persona que elabora objetos Utiles o decorativos
de junco.

Descripcion del proceso de produccion:

Cuando se utiliza para preparar tambores para
morenas €l junco se deja entero y se ata con hilo de

cobre. En otras ocasiones el junco se trabgja entero,
atado con “tomiza’ (hoja de palmatorcida).

La cadena operativa que tiene lugar durante €l
proceso de trabajo es la siguiente:

- Preparacién del material. El junco se machaca
€on un mazo y se ata con palmitos trenzados o con
tiras de juncos.

- Trenzado de las tomizas.

- Cosido del objeto.

- Acabados y remates.

Productos:

Tambores para moreras, tafios, balayos, costure-
ros, floreros, sarandas, €etc.

Materiales:

Se emplean plantaslacustrescomo € junco, laanea
y latomiza de palma e hilos de cobre.

Herramientas:

Agujas, cuchillos, martillos, mazos, etc.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica

Demostracién préctica consistente en la elabora-
¢ion de un balayo o un tambor para morenas.

PRODUCTOR DE OBJETOS DE PALMA
_Persona que elabora objetos (tiles o decorativos
utilizando la hoja de la palmera. También se le de-
nomina “esterero”.
Descripcion del proceso de produccion:

Hay que hacer notar quelaformade utilizar lapal -
mavariade unaislaaotra.

Una vez recolectada la palma se separan las ho-
jas, y se conservan hasta el momento de su utiliza-
cion. Las hojas se parten o abren por la mitad y se
guardan en haces, protegidos delaluz, delosque se
va cogiendo el material que se va necesitando.

Parablanquear, en algunasidas seintroducen las
hojas o los trabajos terminados en una cajadonde se
guema azufre durante varias horas.

Productos:

Empleitas, bolsos, sombreros, serones, aros de
gueso, esteras'y escobas.

Materiales:

Hojasde palmera, tanto lasverdes, como las blan-
cas, palmito interior, pirgano, palaguetay € tronco.

Herramientas:

Cuchillo, punzény afileres pararajar finamente
las hojas.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica

1°) Confeccionar tres tipos de empleita diferen-
tes atendiendo al ancho de lahojay a su trenzado.

2°) Confeccionar un sombrero tradicional canario.
El cosido debera hacerse con fibra vegetal o rafia.

3°) Confeccionar una escoba.

PRODUCTOR DE OBJETOS DE RAFIA

Persona que elabora objetos, tradicionalmente
cestos, reproduciendo lasformasradiales propias de
lasrosetasy |os calados canarios utilizando paraello
rafia
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Descripcion del proceso de produccion:

Primeramente se procede a vestido del alambre,
medianted punto defeston, que servird paraconfeccionar
€l armazon del objeto.

Terminado el mismo restarellenar os espaciosli-
bres mediante unalabor de agujay aplicando muilti-
tud de puntos de encaje.

Productos:

Cestos y objetos de uso domeéstico y personal.

Materiales:

Rafiay alambre para el armazon.

Herramientas:

Alicate, agujay tijeras.

Examen:

Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:
1°) Redlizar un revestimiento del alambre.
2°) Elaboracion del armazon de un cesto.

3°) Confeccion parcial del relleno utilizando al me-
nos tres tipos de puntos de encaje.

PRODUCTOR DE OBJETOS DE RISTRA

Persona que elabora objetos Utiles o decorativos
utilizando las capas de los troncos de platanera des-
provistasdelareticulaquelasuneinteriormente, que
Se denominaristra.

Descripcion del proceso de produccion:

Se inicia con la recoleccion del tronco verde de
platanera que luego se abre y se deja secar.

Paraempezar atrabgjar con ellos es necesario hu-
medecerlos previamente y separar con la ayuda de
unaagujalas dos capas que posee, unamas finaque
laotra. Si lo quevamosaelaborar esunacesta se cor-
talaldminaentirasy s son flores u otro objeto, se
dejalalamina completa

Para los cestos se comienza por €l fondo y seva
cosiendo en formacircular dandole vueltas hastalo-
grar laformay € tamafio deseado.

Productos:

Cestas, muriecas, flores, botellas forradas, pane-
ras, bomboneras, €tc.

Materides:

Ristra, soga, barniz, dambre, cafias y pegamen-
to.

Herramientas:

Tijeras, cuchillos, agujasy alicates.
Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica

Elaboracion del fondo de una piezay levantado
de lamisma.

PRODUCTOR DE PIPAS

Persona que elabora | as pipas (o cachimbas) pa-
rafumar.

Descripcion del proceso de produccion:

El primer paso es cortar un trozo de maderade mo-
ral, en forma de cuadrado, del tamafio aproximado
gue se quierahacer lapipa. Con un berbiqui se hace
el hueco donde se pone la picadura (hornillo), y con
unabarrenade mano sevaperforando un orificio por
donde seinsertara el cafioy boquilla. Posteriormen-
tese hace un casquillo delataque se colocaen € hue-
co de la picadura, de manera que queda recubierto
todo el agujero, paraque lamaderano se queme, re-
cortandose € metal que sobresale con unformon. Con
un berbiqui se va rebajando la madera para colocar
las afillas metdlicas por donde se insertara el cafio,
y por donde se colocaralatapadela cachimba. Con
formén, navaja, escofinay lija, selevadando lafor-
maexterior alacachimba. Parahacer €l cafioy labo-
quilla, se corta un trozo de madera de brezo rectan-
gular, adecuado a tamafio que se hahecho e hornillo,
taladrandose en un torno manual para, posterior-
mente, irle dando laforma con el formény la esco-
fina, de maneraque €l cafio encaje perfectamente en
laanillade lacachimba. Parahacer latapadelaca
chimba se corta un trozo de latén, dandole laforma
céncavagol peando suavemente con un peguefio mar-
tillo sobre un trozo de madera. Para gjustarla al ta-
mano del hueco de la cachimba, se coloca sobre |a
anilladel hueco y se recorta. Se coloca un pequefio
pasador de hierro en la bisagra que sujeta dicha ta-
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pa, y se agujerealatapacon un sacabocados parama-
dera. Por ultimo, se pule con papel delijay seleda
gomalaca.

Productos:
Pipas o cachimbas para fumar.
Materiales:

Madera de moral para € hornillo y madera de
brezo parad cafoy boquilla. “Metal amarillo” de 1
mm paralas anillasy latapay gomalaca.

Herramientas:

Berbiqui, barrenade mano, formén, navgja, escofing,
lija, sacabocados, etc.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

Ejecutar alguna de las fases de la elaboracion de
la pipa.

PURERO

Persona que conoce laforma, longitud, calibrey
composicién de los distintos tipos de cigarros y 1os
elabora sin que tenga ninguna intervencion en cual -
quier otro proceso relativo al cultivo, preparacion o
anillado y embalado del tabaco.

Descripcion del proceso de produccion:

El pureroinicialatareaconlagecuciéndelos”ca
potes’ o “bonchos’ seglin serealicen con tripay re-
corte los primeros; o envolviendo €l recorte sola-
mente con el capote |os segundos, auxilidndose con
un trozo de gomao pléstico fijado por uno de sus ex-
tremos ala mesa. Después de prensados |os “ capo-
tes’ se procede a colocar la capa (“enrollado”) que
debe quedar siempre con el haz delahojahaciafue-
ra, rematando la misma con una perilla que se con-
sigue realizando cortes en espiral en su extremo fi-
nal; en caso de coincidir algin nervio en la zona se
solucionareemplazando parte delacapapor un afa-
dido carente de regruesamientos.

Con la finalidad de conseguir una distribucion
homogéneadel materia interior y planchado del pu-
ro se e ecuta el sobado del mismo, consistiendo és-
te en suaves golpes de cuchillay frotado sobrelata-
bla dura con lo que puede darse por culminada su

gjecucion, restando solamente e cortado final con ma-
guina segun vitolas.

Productos:

Cigarros puros de distintos gruesos y tamafios.

Materiales:

El materia principal eslahojadetabaco que pue-
de ser de procedencialocal o importaday lagomao
pegamento necesario, que se prepara con almidones
vegetales y agua hirviendo.

Herramientas:

Mesacon fa das de saco, tabladurade madera, cu-
chillamanual y magquinaartesanal de cortado alame-
dida

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica

1°) Separacion de vitolas de acuerdo con la de-
nominacion en vigor sobre un conjunto de puros pro-
porcionados.

2°) Realizacion del capote detresvitolaselegidas
por el Jurado Calificador.

3°) Enrollado de capacon perilladelavitola“ Pre-
sidente”.

4°) Enrollado con capaizquierday rabillo de dos
vitolas designadas.

59) Redlizar un empate de capa.

REPARADOR DE ARTICULOS DE CUERO

Personaque restauralos articul os de cuero, reforma
y corrige taras o fallos en articul os nuevos y repone
o reparalos desperfectospor el uso de dichas piezas.

Domina las técnicas de cualquiera de los oficios
relacionados con € trabajo en cuero, los distintos ti-
posde cosidos, €l tefiido de cuero, € repujadoy gra-
bado.

Productos:
Cualquier pieza cuya materiaprimaprincipal sea

e cuero, por gemplo sillas, prendas de vestir, bol-
sos, maletas, sillas de montar, etc.
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Materiales:
Cuero de varias clases, hilosy tintes.
Herramientas:

Plantillas, leznas, cuchillas para cortar €l cuero,
troqueles, moldes, tenazas sacabocados, cortacorress,
regla de metal, matacantos, martillo, etc.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

1°) Reconocer distintostiposde pieles, apartir de
muestras que se facilitaran.

2°) Redlizar diferentes tipos de cosido.

3°) Realizar lareparacion de un articul o que com-
prenda cierta dificultad.

REPUJADOR (CUERO)

El repujado es unatécnica que se utiliza para de-
corar los trabgjos en cuero, de manera que resultan
figuras resaltadas en relieve.

Descripcion del proceso de produccion:

Seredliza, a contrario que el grabado, por lacar-
nazadelapiel paralevantar desde ellalaflor (el de-
recho), formando relieves. El repujado ha de hacer-
se sobre cuero de curtido vegetal o a tanino, cuyo
espesor no seainferior a2 mm. En primer lugar se
humedece el cuero con aguafriay setransfiereel di-
sefio elegido al cuero para, con un buril modelador,
repasar |as lineas sefial adas para hundirlas de modo
gue puedan apreciarse por la carnaza. Seguidamen-
te sesujetael cuero con unamanoy con un buril de
bola se empieza a trabajar el revés de la pieza fro-
tandol o en todas direccionespor € interior deloscon-
tornos del motivo. Cuando se hayarealizado unifor-
memente, secolocae cuero conlacarnazahaciaabgjo
sobre unalosade marmol o piedra, y se repasan los
contornos con un buril trazador para redefinirlos.
Los huecos gque hayan quedado pueden rellenarse
con corcho liquido o papel maché parahacerlosmés
permanentes. El repujado se efectliasiempre antesde
tefiir o armar lapieza. Serequiere un cierto grado de
destreza e imaginacion paralograr un disefio intere-
sante. El repujado sélo conviene a articulos que va
yan air forrados o cuyo reverso no quede alavista,
paraque quede oculto el producto utilizado como re-
[leno.

Productos:

Cualquier objeto de cuero que sea susceptible de
ser ornamentado con esta técnica.

Materiales:

Piel curtida.

Herramientas:

Buril modelador y buril trazador.
Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica

Realizar el repujado a partir de un disefio que le
facilite e Tribunal.

REPUJADORY CINCELADOR

El repujador esaguel que labraamartillo chapas
metalicas duras, de modo que en unade suscarasre-
sulten figuras en bgjo relieve.

El cincelador es el que labra el metal con un cin-
cel.

Descripcion del proceso de produccion:

Se trata del arte de la escultura aplicado ala or-
namentacion del metal laminado o fundido. Este ofi-
Cio esencialmente manual, se practica con unos Uti-
les de acero de unos doce centimetros de largo
Ilamados cinceles, con los que se martillea con pe-
guefios gol pes de martillo sobre lasuperficie del me-
tal.

El proceso detrabajo comienza preparando laba-
sede metal enlaque sevaatrabgjar, acontinuacion
seeshozan los motivosy disefios sobre ésta. Unavez
preparada unabase blanda sobre laque apoyar lal&
mina de metal se comienza lalabor propia de repu-
jadoy cincelado. Serepasa el dibujo con un repuja
dor.

Productos:

Cuberterias de plata, apliques para muebles, pie-
zasdecorativasparalamesay lacasa, piezasreligiosas.

Materiales:

El material empleado esel metal (el cobre esmuy
utilizado, por ser maleable y flexible, también se
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usan el aluminio, € laton, por supuesto laplatay €l
oro) en laminas.

Herramientas;

Pararepujar: buriles, gubias, punzones, troqueles,
martillosy tas.

Paracincelar: cinceles de diferentesformasy di-
mensiones, dividiéndose en dos categorias. los cin-
celes transparentes que tienen una superficie pulida
y utilizados paracrear volimenesy los cinceles ma-
tes, que presentan una superficie granulada, rayada,
o cuadriculada, sirven paradar relieve a metal. Tam-
bién son importanteslosmartillosdecincelar y  tas.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

1°) Dibujar € motivo proporcionado por € Tri-
bunal.

2°) Cincelar una pieza.
3°) Repujar una pieza.
RESTAURADOR (OBJETOS DE ARTE)

Se entiende por restaurador a la persona capaci-
tada para el examen técnico, la preservacion y res-
tauracion de los bienes culturales.

Descripcion del proceso de produccion:

El examen determina la estructura original y los
componentes de un objeto, asi como e alcancedelos
deterioros, alteracionesy pérdidas que sufrey lado-
cumentacién sobre |os descubrimientos realizados.

Lapreservacion eslaaccion emprendida parare-
tardar o prevenir el deterioro o los desperfectos que
|os bienes cultural es son susceptibles de sufrir, amo-
do de control de su entorno y/o tratamiento de su es-
tructura, para mantenerlos el mayor tiempo posible
en una condicién estable.

Larestauracion eslaactividad llevada a cabo pa-
rarendir identificable un objeto deteriorado o con des-
perfectos, sacrificando el minimo de suintegridad es-
tética e histérica

Esimportante destacar quelaactividad ddl restaurador
es diferente a las propias de las profesiones artisti-
caso artesanales. El restaurador no crea obj etos nue-
vos; reconstruir fisicamente lo que yano existe o no

puede ser preservado pertenece a quehacer del ar-
tesano tales como laforjaartistica, dorador, ebanis-
teria, etc.

Antes quedescribir determinadastécnicasderes-
tauracion o elaborar unas posibles pruebas definito-
rias de la preparacion del aspirante, conviene insis-
tir enlaformacidn que obligatoriamente habrade recibir
paragjercer como tal.

Paraadquirir las cualidadesy |as especificaciones
profesionales de que constael oficio (restaurador de
textiles, pintura, esculturay papel) serecibiraunafor-
macion artistica, técnicay cientifica basada en una
educacion completay general. Por ellolaformacién
y estudios tedricos comprenderan las siguientes dis-
ciplinas:

- Historiadel Artey delas civilizaciones.

- Métodos de investigacion y documentaci on.
- Tecnologiay materiales.

- Teoriay ética de la conservacion.

- Historiay tecnologia de la restauracion.

- Quimica, biologia y fisica de los procesos de
deterioro y de los métodos de conservacion.

Materiales:;

Productos quimicos, tales como unagama exten-
sa de disolventes, fungicidas, insecticidas, etc.

Productos especificos de restauracién, como pig-
mentos, colas, barnices, resinas, telas, etc.

Herramientas:

Dependiendo del objeto a restaurar sera necesa-
rio emplear herramientas especificas, siendo muy
extensalarelacion de las mismas. A modo de gjem-
plo:

Instrumento quirdrgico de precision, microaspirador,
pulverizador de vapor de agua, |aser, espatula el éc-
trica, lupa binocular, microscopio, herramienta de
carpinteria.

Examen:

Como pruebase sugiereunavisitaal taller deres-
tauracion parala comprobacion de su dedicacion.

Previamente habra de aportarse obligatoriamen-
te e titulo de restaurador por algunade las universi-
dades espafiolas 0, en su defecto, ladiplomatura por
laEscuela Superior de Restauracién cuyo plan dees-
tudios consta de cinco afos.



Boletin Oficial de Canarias nim. 252, miércoles 29 de diciembre de 2004

22319

RESTAURADOR DEARMAS

Este restaurador es la persona que arregla armas
para devolverles su funcionalidad.

Descripcion del proceso de produccion:

Cuando setratade un armadefuego, € primer pa-
so pararestaurarla es verificar si esté cargada, des-
pués hay que limpiarla o desmontarla, segiin sea el
caso, inspeccionado cada una de sus partes. Segun
sea €l tipo de arma el desmontaje se realizara de di-
ferente manera.

Las partes de las armas de fuego que se tendrén
en cuenta en e momento de la restauracién, son:

- Lacgjade madera, que puede estar decoradacon
metal es preciosos, acero o bronce.

- Lallave, que puede ser de distintos tipos, se
mantiene en su lugar mediantetornilloslateralesque
pasan através de la culata hasta la pletinade lalla-
ve.

- El cafién sefijaalaparte anterior delacajacon
bandas o pernos de metal introducidos atravésdela
cajaenunasoregjassobred lateral inferior del cafion.

Laculata, eslaparte posterior delacajadel arma
y sirve para asirla cuando se hace punteria.

L as armas restauradas deberan frotarse con acei-
te antes de guardarse, porque el &cido de los dedos
hace que las huellas queden en los metales.

Productos:
Restauracion de armas de fuego.
Materiales:

L os material es méas comunes son, quitadxido, lu-
bricantes, estropajo de aluminio, aceite de linaza y
papel de esmeril.

Herramientas:

Se necesitan relativamente pocas herramientas
pararestaurar armas, aungque algunas son especiali-
zadas. Las armas son una combinacion de metalesy
maderasy las herramientas que se precisan reflgjan
este hecho. Las herramientas habitual es son, destor-
nilladores, botadores, cepillo de alambre para ante,
alicates, mordazas, limas, hoja de sierra para metal,
tornillo de banco, martillos, herramientas de carpin-
teria, herramientas delimpieza, banco detrabgjo, ta-
ladro eléctrico, pulidora, etc.

Examen:
Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

1°) Comprobar si un arma de fuego esta cargada.

2°) Montgje de la pieza a sustituir, verificando su
funcionamiento.

RESTAURADOR DE MUEBLES

Persona que repara muebles con el objeto de
devolverles su aspecto original.

Descripcion del proceso de produccion:

Esimportante laidentificacién de las maderasen
laprimerafase del proceso de restauracion. Ademas
se desarrollan las siguientes fases:

- Limpieza de los muebles.

- Reparacién de dafios superficiales (arafiazos,
guemaduras, abolladuras).

- Enmasillado de agujeros y grietas.

- Reparacion de chapeados y taraceas y marque-
terias.

- Eliminacién del acabado.
- Decolorado de la madera.
- Lijado.

- Uso de tapaporos.

- Tincién de lamadera

- Acabado de la madera.

- Desmontgjey ensambl aje del mueble, en sumo-
mento, Si es necesario.

- Reparacion de partes dafadas.

- Nivelados de patas.

Productos:

Muebl es restaurados.
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Materides:

Maderas, aguarras, aceite de linaza, estropajo de
aluminio, abrasivos liquidos, &cido oxdlico, decolo-
rantes, alcohol, pinturas a la cera, madera plastica,
ligquido anticarcoma, cera de abejas, decapante, en-
masillador, colorantes, acabados paramadera, colas
y barnices.

Herramientas;

Banco de carpintero, reglas, diferentes gramiles,
compases, plantillade agujas, cuchillo de marcar, pun-
zones, sierras, diferentes tipos de serruchos y cepi-
Ilos, raederas, rasguetas, limas, formones, gubias,
lezna, destornilladores, martill os, tenazas, dicates, mor-
daza, berbiqui y taladradora.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

Restaurar una parte integrante de un muebleen su
primerafase.

RESTAURADOR DE RELOJES

Persona que repara los desperfectos de los relo-
jes antiguos.

Descripcion del proceso de produccion:

L os desperfectos de un reloj son de trestipos, de
lacaja, delaesferao delamaguinaria. El arreglo de
la cgja se readliza como en cualquier otro mueble,
distinguiendo las partes de madera, las de taracea y
las de metal. La maguinaria tiene un tren de engra-
naje, una serie de ruedas con dientes engranadas
unas a otras y pifiones que giran sobre su gje entre
chapas de latdn. El arreglo de la maquinaria co-
mienzacon unalimpiezaminuciosadelamisma, pa-
raeliminar el aceitey lasuciedad. A continuacién se
procede alalimpiezade muellesy de manecillas, pu-
limentado de platinas, ruedasy otras piezas. Por Ul-
timo se examinan las piezas desgastadas, revisando
los g es, pifiones, ruedas, dientesy puntos de union.

Lasesferasson dediferentesmaterialesy formas,
plateadas, de bronce, pintadas, esmaltadas, etc. y ca-
da una requiere un procedimiento de restauracion
propio.

Es habitual lasustitucion de manecillas perdidas,
y aqui lo importante es mantener el tamafio y €l es-
tilo de las mismas.

El guste y laregulacion del péndulo de un reloj
es imprescindible para que este funcione adecuada-
mente. La campana da |as horas activada por €l tren
de soneria.

Productos:
Restauracion de rel ojes antiguos.
Materiales:

Bencina, amoniaco, tiza, trapos limpios, palillos,
estropajo de aluminio fino, papel abrasivo fino, lus-
tre parametales, bafio de plata, laca, lacaazul, esmdlte,
pintura a 6leo, cera negra, cuerda de tripay aceite
derelojero.

Herramientas:

Banco de trabajo, luz fluorescente, tornillo de
banco, mordaza, alicates, lente, destornilladores, pin-
zasafiladas, pinceles, cepillo de mano, cepillo de hi-
lo de cobre, vasijas y platos.

Examen:
Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

Reparacion de una pieza dafiada de un reloj, de-
volviéndolaa su formaoriginal.

ROSETERO

Persona que elabora un tipo de encaje denomina-
do roseta.

Descripcion del proceso de produccion:

Consiste en cruzar ordenadamente el hilo sobrela
superficie detrabgjo, piqué, enganchandolo unay otra
vez a los dfileres diametralmente opuestos y Ile-
nando con una urdimbre radial toda la circunferen-
cia. Unavez terminada esta operacion, con laayuda
deunaagujay deun hilo que puedetener igual o dis-
tintacalidad y color que el usado en laurdimbre, se
van agrupando los de ésta, atdndolos unas veces, o
zurciendo sobre ellaotras, completando latramahas-
taterminar laroseta que forma el dibujo deseado.

Las rosetas se unen directamente, o con laayuda
derosetas de union. También seemplean determinados
puntos como el “pescado”, parallenar los pequefios
espaci os ovales 0 romboides que quedan entrelas pun-
tas de las rosetas de estrella, o € “punto de nudo”,
hecho con hilo grueso, con el que sellenan espacios
entre rosetas colocadas a mayor distancia.
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L as rosetas se pueden dividir en dos grupos, las
gue podriamos denominar principales, con un pro-
medio de variantes incontables (estrella, hojas, jaz-
min, margarita, etc.), y las de unidn, més pequefias,
(cruz paraunir, margaritas, burgaditos, etc.) destinadas
aunir las rosetas grandes.

Productos:

Caminos de mesa, tapetes de diferentes tamafios,
manteles, colchas, apliques pararopa, etc.

Herramientas:

Almohadillas redondas o cuadradas, |lamadas
“piqués’, agujasy alfileres.

Material:

Hilo de distintos grosores.
Examen:

Prueba tedrica

Responder un cuestionario que serafacilitado por
e Tribunal.

Prueba préctica:

1) Preparacion de una almohadilla con todos los
elementos necesarios pararealizar lalabor.

2) Elaboracién parcia detrestipos de rosetas cu-
yos modelos habran de ser proporcionados previa-
mente por €l Tribunal a cada uno de los aspirantes.

3) Elaboracion de un pafio de 40 x 30 cm? en
donde el aspirante debera unir un minimo de 10 ro-
Setas.

SASTRE

Persona que confecciona trajes individualizados
alamedida, principa mente para hombre, cuyaim-
prontamanual ladiferenciadelos confeccionados por
laindustria, que realiza prendas aproximadas por ta-
Ilas y medidas generalizadas.

Descripcion del proceso de produccion:

- Toma de medidas.

- Trasvase de patrones a latela con las marcadas
correspondientes a jabdn o hilvan.

- Corteriguroso de cadaunade las piezas que com-
ponen el traje con sus correspondientes descuentos
de costuras y pinzas, incluidas entretelas y forros.

- Remallado de las mismas.

- Hilvanado de la prenda en su primera estructu-
raparalapruebainicial.

- Confeccion, realizacion de ojales y colocacion
de accesorios.

- Planchado final.

Productos:

Prendas de vestir.

Materiales:

- Telas (Pafio de la prenda, forro, entretela).

- Hilosy articulos necesarios para €l acabado de
laprenda.

Herramientas:

Mesade corte, maniqui probador, patrones, reglas,
maguina de coser (distintas prestaciones), remalla-
dora, mesa de planchar, plancha, caldera de vapor,
tijeras, dedal, agujas, afileres, cintamétricay jabdn
de marcar.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

1. Realizacion de patrones de prendas a seleccio-
nar por el Tribunal.

2. Corte de una prenda.

3. Demostracion del dominio de los puntos ma-
nuales gue se utilizan en la confeccion de prendas.

4. Colocar una manga de americana.

SOMBRERERO

Oficio consistente en la elaboracion de distintos
model os de sombreros empleando para su confeccion
diversos material es. Se excluye de este grupo lacon-
feccién de sombreros elaborados con fibras vegeta
les.

Descripcion del proceso de produccion:
El sombrero consta de copay aay de una serie

de complementos (cinta, badana, etc.), que pueden
0 no, ser incorporados.
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Lasfasesqueforman parte del proceso de produccion
son las siguientes:

- Corte del material.

- Colocacién de la capelina en lahorma.
- Conformacion de la copa.

- Conformacién del aa.

- Incorporacion de los complementos.

- Acabado.

Productos:

Sombreros para hombre o mujer, y también es-
pecificos para algunas actividades.

Materiaes.

Diversostejidos, gomaardbiga, colade pez, resi-
na de amendro, cuero, tinte, gasolina blanca, aguja
ehilo de corddn y cintas.

Herramientas:

Tijeras, agujas, maquinas de coser, conformador,
medidor o trazo para alas, medidor de copa, ensan-
chador, hormadel alao matriz, hormade copa, plan-
chas de metal y de madera.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
e Tribunal.

Prueba préctica:

1) Corte a medida mediante patrones de un som-
brero propuesto.

2) Conformado delacopay €l da

3) Incorporacién de complementos.

TALLISTA (MADERA)

Personaquetallalamaderaparacrear formas de-
corativasenrelieve con laayudade gubiasy formones.

Descripcion del proceso de produccion:

Es un oficio que posee entidad por si mismoy es
complementario delaebanisteria. Ademas, en Canarias
se desarrolla una actividad dentro de latallade ma-
dera que recibe el nombre de picadillo canario.

Latalla de madera tiene como fin la decoracion
de muebles de madera, de diferentes estilos, y con
fines estéticos. El proceso de trabajo se puede resu-
mir en los siguientes aspectos:

- Vaciado del taco.

- Primer desbastado.

- Trazado del motivo en la superficie.

- Redlizacion delatalla

- Cepillado y lijado.

El proceso de trabajo del picadillo se diferencia
delatallatradicional en laprofundidad de lalabra,
dando como resultado dibujos con aristas vivas.

L os motivos serealizan en los bordesy en la su-
perficie de latablay los mas frecuentes son: Puntas
de diamante, rosetas, ufias de gato, ondinas, triangulos
y rombos.

Productos:

Elementos decorativos de muebles, cajasy cofres
de distintos tamafios, arcones, y también pilas de
aguay loceros.

Materiales:

Madera; paralatalla, las maderas noblesy para
el picadillo canario, lateay €l cedro.

Herramientas:

Gubia, dediferentesformasy tamarios, buril y for-
mon, regla, 1apiz, compés y escuadra para el traza-
doy dibujo, cepillo para alisar imperfeccionesyy li-
ja

Examen:

Prueba tedrica.

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:

1°) Ejercicio de afilado de gubias con piedra de
mano esmeril.

2°) Dibujo previo del trabajo arealizar (libreelec-
cion).

3°) Desarrollo del trabgjo en talla.
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TALLISTA (PIEDRA)

El tallista o labrante es la persona que corta pie-
drasy latalla artisticamente, para hacer decoracion
de bulto o en relieve. El taller de trabajo puede ser
la propia canteray lafinalizacion delos trabajos, es
decir latallafinal, serealiza a pie de obra.

Descripcion del proceso de produccion:

Colocando la piedraen € sueloy trabajando en-
corvado sobre ella:

- Marcado de la piedra que se va a tallar, con €l
escaplo.

- Desbastado de la piedra.
- Pasado de |a escoda.

- Acabado. Las técnicas que se aplican paraello
SON NUMEroSas:

- Pico apico.

- Bujardado.

- Martillado.

- Acabado rustico.

- Escodado o repasado.

- Técnica del azufrado, para pegar dos cantos de
piedra.

Productos:

Ornamentos parafachadas de edificios, religiosos,
militares o civilesy escudos.

Materides:

Piedra de distintas canteras del Archipiélago.

Herramientas:

Escoplos, pico, pico de brocha, marron, cuiias, ba-
rra, leva, martillo derepartir, escuadra, puntero, ma-
ceta, martillo, escoda, bujarda, mandarria, plantilla
y vitola.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

Tallado en piedra de un objeto cuyo modelo faci-
litara el Tribunal.

TAPICERO (MUEBLEYS)

Persona que cubre muebles con rellenos y cu-
biertas de tela para hacerlos mullidos. La tapiceria
de muebles admite dos dedicaciones principales. Una
es larestauracién de tapizados y otra es la creacién
de muebles tapizados, limitdndose en unos casos a
cubrir el esgueletgjey en otros a fabricar el mueble
por entero.

Descripcion del proceso de produccion:

Utilizando telas, y también cueros, €l tapicero
adapta su trabajo al estilo del mueble.

Aunque €l proceso varias € asiento atapizar es
movil o esde muelles, basicamente éste comienzacon
e cortado delatelaelegidaparael tapizadoy lapre-
paracion de la base-muelle, base que se rellena con
algodon u otro materia y se remata con tela de ar-
pillera que se grapa al fondo. Tras €l claveteado de
latelaserodealapiezacon unacintao fleco, que al-
nalas funciones de remate y ornamento y gque sefi-
jacon chinchetas y cola sobre las puntas de los tra-
vesanos. La ejecucidn de estos pasos se realiza
manua mente.

Productos:

Sillas, sillerias, sillones, sofas, butacas, banque-
tas, escabeles, etc.

Materiales:

Cinchado, muelles, arpillera, cafiamazo ligero,
materiales de amohadillado, rellenos, retor, tela de
batista, cubiertas superiores, ocultaclavos, clavos, a-
fileres, tacos, adhesivo delétex, hilo de bramante, cuer-
da de tensado, cordén pararematar y hebras de hilo
fuerte.

Herramientas:

Ademas de las herramientas habituales, son im-
prescindibles, martillo, desclavador, patade cabra, gra
padora, tensadores de cinchado, agujas grandes, ti-
jeras, cuchillagrande y broquetas.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.
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Prueba practica: Examen:
1°) Redlizacién de un corte a medida de tela pa- Prueba tedrica

ra el tapizado de una pieza.
2°) Relleno con técnicas de algoddn y crin.

3°) Colocado de adornos en una piezatapizadacon
anterioridad.

TAPICERO (TAPICES)

Persona que tiene por oficio ir reproduciendo,
fielmente, |os motivos de un dibujo determinado so-
bre la urdimbre dispuesta en un telar vertical o telar
de altolizo.

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso comienzacon el disefio de lapieza. A
continuacion se procede a la preparacion de lama-
teria prima, fase en la que se preparan los colores o
“paletade color” segun el disefio de lapiezaareali-
zar. Esta paleta de color se obtiene tifiendo los ma-
teriales a utilizar, aunque hoy se utilizan gamas de
coloresindustriales. Corresponde aestafase, ademas,
el montgje delaurdimbre en el telar, para continuar
con lainiciacion de la trama, segun € disefio, me-
diante pasadas de lanzadera en doble sentido, o anu-
dado de los hilos sobre la urdimbre.

A cada pasadade lanzadera se abatanalatramay
el nudo. Restarematar €l tapiz confeccionadoy con-
trolar su calidad, operacién éstaque serealizaen dos
momentos diferentes del proceso. El primero sobre
lamateriaprimaafin de comprobar su estado correcto
y apto parasu utilizacion. El segundo se efectlia so-
bre la pieza terminada, rematada y decorada con el
fin de detectar defectos en su configuracién y aca-
bado.

El tapiz contemporaneo abandona los temas cla
sicosy lastécnicasrigidas, mostrando especial inte-
rés por lastexturas, lasfibrasy el volumen. Se pue-
den afiadir objetos a los tapices durante su tejido.

Productos:

Tapicesy afombras.

Materiales:

Hilos de diferentes materias (lana, algodon, seda,
etc.).

Herramientas:
Telar vertical o de alto lizo, lanzadera, peine, de-

vanadera, urdidor y carton con el modelo areprodu-
cir.

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:
1°) Montar la urdimbre de un telar vertical.

2°) Tejer un tapiz.

TARACEADOR

Personaque el abora objetos ornamental es de ma-
deraembutiendo en ellapiezas de otras maderas, na
car, hueso, metales, etc.

Descripcion del proceso de produccion:

Las piezas sudltas paraincrustar setallany se co-
locan sobre las partes previstas de la madera maci-
Za, copiando sobre ellasu contorno, que se grabacon
fuerzay setallaprofundamente con punzony cuchillos
detallar, se encola el huecoy se embute el material
elegido, de 3/4 mm de espesor.

Finalmente se cepillatodo para dejarlo alamis-
maaltura. Lasuperficie delaincrustacion puede ser
tratada con una capa de laca, de barniz, de cerao de
aceite de linaza.

El buen encolado es fundamental para el acaba-
do de la pieza, debiendo encolarse la madera maci-
zay no lapiezaa embutir.

Productos:

Muebles de todo tipo, puertas y ventanas, table-
rosde gedrez, esferasde rel o), marcos para espejos,
cajas, cofres, barguefios, etc.

Materiales:

Maderas, materias preciosas como carey, nécar, mar-
fil, hueso, cuero o maderas nobles como e ébano, me-
tales como €l latén, cobre, estafio, platay colas ad-
hesivas.

Herramientas:

Cuchillo de tallar, sierra de marqueteria, espatu-
lade modelar, cuchillosdevarias clases, buril de es-
cultor, formones, piedra de &filar, clavijas, saca-
bocados, compés, compés cortador, tiralineas de
ranuras, etc.
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Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:
1°) Dibujo previo del motivo seleccionado.

2°) Realizacion del taraceado.

TAXIDERMISTA

La taxidermia consiste en el arte de desollar los
vertebrados y colocar en el pellgo un armazén in-
terno de relleno para que, poniendo ademas unos
ojos artificiales, aparezcan con el aspecto y actitud
de animales vivos.

Descripcion del proceso de produccion:

Tiene especia importancialaformaen queselle-
va a cabo € desuello, para que no queden costuras
aparentes, y conservar el craneo, lamandibulainfe-
rior y los huesos de | as extremidades. Unavez lim-
pias estas partes, se aplica un compuesto a base de
pasta arsenical, bérax y otras sustancias conservan-
tes anti sépticas para conseguir su conservacion, ase-
guréndose la posicion adecuada mediante un arma-
z6n de alambre. Seguidamente se procede arellenar
e interior del pellgjo con estopa, espuma de poliu-
retano u otras fibras. La operacién final consiste en
introducir globos oculares de cerdmica o cristal en
las Orbitas.

Materiales:

Ojos artificiaes, hilo, nylon, alambre, clavos, a-
fileres, arcilla, ceras, cola, pinturas, barnices, resinas,
papel, corcho, serrin, etc. Sustancias conservantes anti-
sépticas Sdlidasy liquidas como dumbre, acohal, for-
mol, agua oxigenada, nitrato potasico, &cido sulfu-
rico, &cido fénico, bérax, sal, bicarbonato, etc.

Herramientas:

Parael desuello se necesitan bisturi, cuchillos, ti-
jeras, pinzas, Serray taladradora. Parapreparar lapid,
caballete de curtidor, limpiapieles, cuchillasderebajar
y agujas.

Examen:

Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

1°) Iniciar €l desuello de un ave.

2°) Construccién de un cuerpo artificial.
TEJEDOR

Persona que hacetelasen un telar manual, pasando
hilos horizontales (trama) por encimay por debajo
de otra serie de hilos (urdimbre) colocados perpen-
dicularmente ala primera serie.

Descripcion del proceso de produccion:

El tejedor preparalaurdimbre, seleccionando los
hilos propios para cada |abor, a continuacién sienta
la urdimbre en el enjulio posterior del telar, siendo
capaz de prepararlos para que no se enreden mien-
trassereaizael tegjido. Enhebraloslizos (queen Ca-
nariassuelen ser 2 0 4) y posteriormente el peine, ama-
rrando la urdimbre en el enjulio delantero del telar.
Una vez preparada la urdimbre en el telar se proce-
derdatger. Segiin laformade enhebrar loslizos, asi
como el nimero de ellos que se utilicen y segln los
movimientosdelos pedalesdel telar se obtendrauna
telau otra.

- Doslizos: tejido plano o béasico.

- Cuatrolizos: tejido dejergao cordoncillo, dees-
piga, de cuadros o de tachones.

Productos:

Telas de lana, algoddn o de otrasfibras, traperas,
mantas, fajines, chalesy telas paratrajestradiciona
les.

Materiades:

a) Deorigenanimal: lalanade ovejay laseda, en
otro tiempo lalana de camello.

b) De origen vegetal: €l linoy el algodon.

¢) Trozos detelay fibras sintéticas.

Herramientas:

Telar manua horizontal (telar tradiciona canario),
0 telares similares importados y modernizados, ur-
didera, devanadera, aspa, canutillosy espadilla.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.
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Prueba practica:
1°) Confeccionar laurdimbre.

2°) Realizacion de unamuestra detejido acuatro
lizos.

TEJERO

Persona que se dedica a fabricar elementos de
construccién utilizando como materia prima basica
el barro.

Descripcion del proceso de produccion:

Se obtiene el barro, que debera limpiarse de im-
purezas, bien en lamismatierrade cultivo si se des-
tina a la fabricacion de ladrillos, o en €l tgjar, des-
pués de moler, aguar y amasar €l barro, si se van a
elaborar tejasy/o losetas. Dependiendo del objeto que
Se vaya a crear, se requiere un tipo de barro u otro,
asi como un proceso de elaboracion diferenciado.

El proceso de elaboracion de la teja consiste en
colocar el barro amasado enlagradilla, pasarlo a ga-
rapo, donde toma formade teja, tender latejaal sol
una vez que se separa del molde y guisarla poste-
riormente. Lafabricacion delosetas conllevaun pro-
ceso similar a de la teja aunque demanda mayor
precision debido asu delicadeza. Paraelaborar el la-
drillo se coloca e barro en laladrillera, sele pasa€l
rasero paraeliminar el barro sobrante, se deja secar
al sol despuésderetirar el molde, finalizando €l pro-
ceso con lacoccion de la pieza.

Productos:

Tejas, losetas y ladrillos.

Materiales:

Como materia primabasica el barro.

Herramientas:

El garapo, lagradillay el rasero paralastejas; €
arco y laladrillera o gradilla paralos ladrillos y la
gradillay el rasero paralas|losetas.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica:
1°) Detallar €l proceso de elaboracion del barro.

2°) Elaborar unateja

TONELERO

Persona que elaboray repara toneles de madera.

Descripcion del proceso de produccion:
El oficio comprende tres fases:

1.- Preparar las piezas: realizar y trazar las plan-
tillas, cortar, cepillar y regruesar, s es €l caso.

2.- Conformar €l tonel.

3.- Acabado.

Asimismo se pueden distinguir las subfases de
sarrado, curvado de due as, emparedado y ensamblado,
gue culminan con laoperacion de sujecion delases-
tructuras mediante aros de hierro.

Serequiere experiencia profesional en las opera-
ciones de serrado, cortado de duelas o tablas que
forman las paredes curvas del tonel, cepillado delas
mismas, regruesado y doblado asi como € biselado
o rebajado de lastapasy en €l gjuste de la estructu-
ra con aros de hierro. Para el remate del tonel se
efectliael biselado delosbordes, lacolocacion delas
tapasy € tapado de las fisuras con enea.

Productos:

Toneles, cubas, pipas, barricas, barriles, medidas
y recipientes de diferentes tamarfios, parala crianza
y deposito de vinosy otras bebidas alcohdlicas.

Materiales:

Maderay aros de metal.

Herramientas:

Cepillo, garlopa, gubias, cepilladora, etc.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba practica:

1°) Redlizar €l serrado y corte de algunas duelas
paraun tonel designado por el Tribunal Calificador.

2°) Biselado de las duelas cortadas.

3°) Tapar lasfisuras.
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TORNERO

Personaque tallaunapiezade maderaque giraso-
bre si misma, mediante un torno, y con la ayuda de
herramientas cortantes, como son las gubias. Lapo-
demos considerar alavez mecanicoy artesanoy tie-
ne gran importancia la habilidad manual.

Descripcion del proceso de produccion:

Con €l torno de carpintero se consiguen aquellos
elementos cuyaformageométrica corresponde a su-
perficies cilindricas con seccién uniforme o no.

El trabajo del torno de carpintero haestado muy pre-
senteenlaarquitectura, end mohiliario, enlaorfebreria
y en ladecoracion, conjugando lo Gtil y 1o bello.

En cuanto a proceso de trabgjo 1o resumimos en
las siguientes fases:

- Preparacion ddl torno.
- Preparacion de la madera.
- Montar lamaderaen € torno.

- Deshastado de la madera, en € torno, para ob-
tener un cilindro recto y uniforme.

- Redlizar lasmoldurasy los canales, en la pieza
atornear.

- Para el acabado final se usara papel delija, que
ayudardaquitar lasmarcas dgadas por lasherramientas
en lamadera.

Para obtener piezas decoradas podran emplearse
técnicas detaracea, torneado en espiral, encolado de
blogues de maderas diferentes, etc.

Productos:

Juegosdedamasy degedrez, morteros, candel abros,
bomboneras, joyeros, patas para muebles y multiples
elementos decorativos y utilitarios. Elementos arqui-
tectdnicos, como balaugtres, pilastras, columnas, etc.

Materiales:

- Madera, hueso, marfil, etc.

Herramientas:

- Torno eléctrico, las gubias de mango largo, for-
mones, escoplo, plana, etc.

Examen:

Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica

1°) Disefio y preparacion de las plantillas.
2°) Seleccion de las maderas a utilizar.
3°) Cortey desbaste de la madera.

4°) Torneado y pulido de la pieza.

5°) Encolado de un blogue y torneado posterior.

VIDRIERO

Artesano dedicado alamanipulacién de vidrio me-
diante la préctica de distintas técnicas.

Descripcion del proceso de produccion:

Paradesarrollar este oficio pueden emplearse dis-
tintas técnicas:

a) Soplado. Lapastavitreafundidacolocadaal ex-
tremo de una larga cafia de hierro se soplay se mo-
delacon pinzas paralafabricacién de unavariadati-
pologia de recipientes.

b) Moldeado. Conocida desde antiguo esta técni-
cacon €l nombre de “Candilon”, consiste en calen-
tar varillas de vidrio a una temperatura de 1.800°C
para hacerlas maleablesy asi proceder a su manipu-
laciony dar formaamultitud de objetos mediante pro-
cesos de doblado, soldado o moldeado.

¢) Confeccion de vidrieras artisticas. Consistente
enlautilizacion de planchas devidrio coloreadas que
seencajan en meta paralaconfeccion devitraes. Pre-
vio disefio compositivo, se cortael vidrio siguiendo
las plantillas y se embuten en listeles de plomo que
se suelda con estafio, o bien se rebordea con lamina
de cobre. Mayor complejidad requiere la vidriera
medieval, consistente enlapropiaelaboracion del vi-
drio policromado para obtener toda clase de motivos
decorativos, mediante la utilizacion de sustancias
colorantesdisueltasen lapastavitreafundida, el pla-
gueado (yuxtaposicion de vidrios de distinto color)
olagrisalla(pintado con éxidos metdicos o colorantes
diluidos en resina liquida), técnicas todas €llas que
precisan del concurso de un horno de vitrofusion.

Productos:
Elaboraci6n de toda clase de recipientes, objetos

dedecoracién, vitrales emplomados, [&mparastiffany
y pequefias piezas de adorno personal.
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Materides:

Vidrio de digtintas texturas y colores, varillas de
vidrio especia paralaboratorio, plomo, estafio, cin-
tade cobre, &cidos, 6xidos metalicos, resinas, gas bu-
tano y oxigeno.

Herramientas:

Horno, cafia de hierro, puntil, pinzas, soplete, bise-
ladora-pulidora, tenazas varias, ruletas para cortar vi-
drio, cuchillo a dos lgjas, cuchillo para plomo, solda
dores, clavos, cera, materia paradisefioy dibujotécnico.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
e Tribunal.

Prueba préctica

Lascaracteristicasdel material y lastécnicasapli-
cadas recomiendan larealizacion de la pruebaen e
propio taller, donde €l artesano habra de demostrar
el dominio del oficio:

Soplado y estirado. Se requeriralatotal elabora-
cion de tres tipos de objetos.

Moldeado. Realizacion de varios objetos de dis-
tinta tipol ogia donde se demuestre el dominio de es-
tatécnica.

Vidrieras. El aspirante demostrara que dominala
realizacion del boceto y su reproduccién aescala. Fi-
nalmente, manipulara el vidrio aplicando la técnica
correspondiente.

ZURRONERO

Persona que elabora zurrones, cajerosy batijeros
utilizando piel.

Descripcion del proceso:

Todos los zurroneros han estado vinculados a la
actividad ganadera. Eran pastores los que practica-
ban estalabor artesanal, produciendo unaserie de ob-
jetos que les eran necesarios para el gjercicio del
pastoreo.

Descripcion del proceso de produccion:

La cadena operativa que tiene lugar en e proce-
so de elaboracion de un zurron esla siguiente:

- Obtencién de lapidl.

- Cortedelapidl.

- Secado de lapiel con sal.

- Desprendimiento del pelo.

- Curtido de la piel con suero de laleche.
- Secado o aireado.

- Amorosamiento o remojado delapiel (deremojo
CON suero e incienso morisco, que ayuda a quitar e
olor del animal).

- Elaboracion de las botanas, o cierre de los ori-
ficios que quedan de las patasy el ombligo del ani-
mal.

- Elaboracion de los braziles, 0 union de las pa-
tas paraformar las correas.

- Realizacion y colocacion de las correas de cie-
rre.

Productos:

La produccion caracteristicadelos zurroneros es
el zurrdn, objeto que ha dado nombre a esta activi-
dad y que se utiliza para amasar gofio. El resto de
los objetos son variacionesdd zurrdn, concretamente
varian en su tamafio: batijeros, caeros, que utiliza-
dos a modo de mochilas o bolsos sirven paratrans-
portar ropa, herramientasy otras cosas hecesariasen
los desplazamientos de | os pastores.

Materiaes:

El material empleado por loszurronerosespiel de
baifo de menos de un afio, de macho o de machorra,
de mas de un afio para el batijero y de cabra adulta
para€l caero. Ademas se usa, sal, suero, eincienso
Morisco.

Herramientas:

Cuchillo, lezna, recipiente hondo, paleta de ma-
deray pao.

Examen:

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario que serafacilitado por
el Tribunal.

Prueba préctica

~ Elaboracion de un zurron explicando la prepara-
cion de lapid, cortey conservacion de lamisma.



